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&) HENNLICH s.r.o.

HYDRAULICKE TESNENIA

PIESTNE TESNENIA
K730

DOPORUCENE TECHNICKE PODMIENKY

MAXIMALNY TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST

v max. TEPLOTNY ROZSAH TEPLOTNY ROZSAH
m/s 0°C +60 °C -40 °C +110 °C
0,3 400 bar 315 bar
0,15 700 bar 500 bar
STATICKY 1200 bar 700 bar
MAXIMALNA TESNIACA SKARA F
TLAK bar | 160 | 250 | 400 500 600 700 1200
staticky
MAX. SKARA' | mm | 1,0 | 08 | 05 0,4 03 | 0,25 -
MAX. SKARA2 | mm | 1,0 0,8 0,6 0,6 0,6 0,5 0,5

1) t=-40 °C az +100 °C - vSeobecna hydraulika
2)t=0 °C az +60 °C - banicka hydraulika
Uvedené hodnoty F st hodnotami maximalnymi! Je potrebné dbat' na dodrzanie stiosovosti
a vziat' do Uvahy taktiez zvacSenie priemeru valca vplyvom tiaku (pruzna deformacia)!

TOLERANCIE PRE ZASTAVBOVE ROZMERY

@D, H10
@d, h9
L, +0,2 -0,0
DRSNOSTI POVRCHU
R, um R, um
KLZNE PLOCHY @D, 0,1-0,4 4 max
STATICKE PLOCHY ad, 1,6 max 10 max
CELNE PLOCHY L, 3,2 max 16 max
ZASTAVBOVE SKOSENIA A POLOMERY [mm]
SIRKA PROFILU < S 7,5 10 12,5 15
MIN. SKOSENIE 20° * © 4 5 6,5 8
MIN. SKOSENIE 10° * o] 8 10 13 15
MAX. POLOMER r, 0,4 0,4 0,8 0,8

* Pre montaz je doporuceny pripravok s Ukosom 7° - 10° pozri nasledujlcu stranu

- MONTAZ! PretoZe priemer tesnenia znadne presahuje priemer piestu, je Ziaduce,

aby montazny ukos vo valci bol pokial mozno ¢o najdlh§i a najmiernejsi.

POPIS

Typ K 730 bol skon&truovany pre najtazSie namahania
ako dvoj€inné piestne tesnenie pre jednodielne

piesty. Typ K 730 je zloZzeny z klzného kruzka z TPE,
vysoko odolného proti opotrebovaniu a z valcovitého
predpinacieho NBR kruzka. Obojstranne su pripojené
acetélové oporné kruzky.

Kombinaciou tvarov a materialov je dosiahnuté
nasledovnych pozitivnych vlastnosti:

- dlha Zivotnost

- jednodielna piestna konstrukcia

- piest pod tlakom je takmer bez priesakov

- dobré premostenie Spar

- vynikajuca odolnost proti oteru

- necitlivost' voci Casticiam necistot

- jednoducha montaz

- vysoka odolnost proti razom

Tieto tesnenia su koncipované hlavne ako tesnenia
stojok pri hibinnej banskej tazbe.

Tesnenia su zhotovované so zvySenym predpatim,
a preto su vhodné pre nizke rychlosti.

MEDIA

Tieto tesnenia su vhodné pre kvapaliny na baze
mineralnych olejov trvalo od -40 °C do +100 °C. Pre
vodu a kvapaliny HFA a HFB je pripustny teplotny
rozsah od 0 °C do + 60 °C. K dodaniu su zvlastne
materialy pre tazko zapalné kvapaliny.

POZNAMKA

Pri niektorych velkostiach maju oporné kruzky odliSny
tvar ako je na obrazku, napr. prierez tvaru L.
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Ly FR2 __C._ _
\ @D, ad, L, S Cislo formy Poznamka
J 50 38 11,5 6,0 2335410
“max. 20°
60 44 20,5 8,0 2356710
63 50 14,5 6,5 2231210
75 55) 23,0 10,0 2346420
R @D+ 80 66 17,0 7,0 2330310
90 75 13,5 75 2331310
90 76 16,0 7,0 2364810
100 82 22,5 9,0 2331410
MONTA2 100 85 13,5 7,5 2335010
Pred montaZou tesnenia sa uistite, 7e na pieste a 100 86 22,5 7.0 2359710
v drazke nie su necistoty a ostré hrany! K montazi 105 80 22,5 12,5 2346710
nesmie byt pouzivané naradie s ostrymi hranami, 105 91 16.5 70 2348210
ktoré by mohli tesnenie pri montazi poskodit. 110 %5 16.0 75 2331610
Najprv namontujte gumovy predpinaci krizok 110 95 18,0 75 2331640
a usadte v draZke tak, aby po obidvoch stranach 115 90 21,0 12,5 2329110
iqs:nals Ir(c:vn'a‘ka vola. Ako d’a{sllv namctJntUJ‘te oporny 15 97 225 9.0 2356110
ruzok, ktory je v smere montaze za tesniacim
TPE krazkom. Potom namontujte TPE kruZok a 5 o7 300 9.0 2328910
nasledne druhy oporny kruzok. Jednotlivé diely 15 100 16,0 7.5 2329210
musia byt usadené v spravnej polohe. 120 105 16,0 10,0 2337410
PretozZe priemer tesnenia zna¢ne presahuje 125 10 15.8 =I5 2331510
priemer piesta, je potrebné, aby montazny ukos 130 105 30.0 125 2356610
v rure (vo valci) bol pokial mozno ¢o najdihsi a ’ ’
najmierneji. Zkontrolujte &i véetky hrany vo valci 130 113 20,5 8,5 2356610
su odihlené a prechody medzi montaznymi ukosmi 135 110 30,0 12,5 2346610
l:;1,vadlcovyr;nllvploc(?amllhladko zatoblene. s 135 118 20,5 85 2348110
red montazou do valca naneste na vonkajsi
priemer tesnenia a vedenia silnu vrstvu 135 120 16,0 7.5 2334010
montazneho tuku (HZ 103 alebo HZ 103W). Pri 140 123 16,0 8,5 2357910
valcoch dlhsich ako 500 mm je potrebné namazat 140 125 16,0 7,5 2329410
taktiez vnutornu plochu valca. 150 130 16,0 10,0 2339010
Upozornenie! 150 133 20,0 8,5 2360510
Plochy medzi predpinacim gumovym krizkom a 150 135 16,0 7.5 2338210
vonkajsim tesniacim TPE kruzkom musia zostat 155 135 20,0 10,0 2356210
suché, be'zvmontazn’eho tgku! 3 160 135 25.0 125 2326940
Pre montaz osadeného piesta do valca Sirky 160 143 200 55 2965510
drazky L1= 16 mm a viac pouZzit montazne puzdro ’ ’
s uhlom ukosu medzi 7° az 10° (doporuéujeme aj 160 145 16,0 7.5 2331910
pre mensSie Sirky). Tym sa zabrani neziaducemu 165 145 20,0 10,0 2348910
prekrytiu a pripadnému naslednému poskodeniu 165 145 25 4 100 2329010
oporného a tesniaceho kriizka pri montazi. 165 150 16Y0 - 5 2332010
Montazne puzdro by malo byt vyrobené z ’ ’
vhodného plastu (ako POM alebo PA). Méze 170 145 25,0 12,5 2345510
byt jednodielne alebo delené. V pripade 170 150 16,0 10,0 2331110
mgchan_izovan'ej alebo glﬂjtor_nati_zovanej mo_ntéie 170 150 200 10,0 2331130
pri ktorej dochadza k otacaniu piesta, nesmie byt 175 155 16.0 10.0 2335110
prekro¢ena obvodova rychlost 0,1 m/s. ’ ’
175 155 20,0 10,0 2335130
180 160 16,0 10,0 2328510
180 160 18,0 10,0 2328520
180 163 20,0 8,5 2365210
185 165 16,0 10,0 2328410
185 165 20,0 10,0 2364010
190 160 30,0 15,0 2338610
190 170 16,0 10,0 2332210
195 175 16,0 10,0 2334710
200 175 28,0 12,5 2334320
200 180 16,0 10,0 2329310
PRIKLAD OBJEDNAVKY 200 180 20,0 10,0 2348810
K730-80x66x17 200 183 20,0 85 2365010
Sortiment foriem sa stale rozsiruje. Pokial 210 190 16,0 10,0 2332410
tu nengjdete vaSe rozmery, zaslite prosim 210 190 20,0 10,0 2364710

poziadavku.
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oD, 2d, L, ] Cislo formy Poznamka
215 195 16,0 10,0 2332510
215 195 20,0 10,0 2345110
220 195 16,0 12,5 2345810
220 195 22,0 12,5 2333920
220 195 25,0 12,5 2333910
220 200 205 10,0 2356510
224 204 205 10,0 2348510
225 205 16,0 10,0 2332610
225 205 20,0 10,0 2346810
225 205 25,0 10,0 2332620
230 205 25,0 125 2360720
230 210 16,0 10,0 2332710
230 210 20,0 10,0 2344510
235 210 30,0 125 2338710
240 215 25,0 12,5 2333010
240 220 25,0 10,0 2364310
245 220 25,0 125 2328810
250 225 25,0 12,5 2348310
250 225 33,0 12,5 2348330
255 230 25,0 125 2348320
260 230 30,0 15,0 2347810
260 235 35,0 12,5 2347930
260 235 25,0 125 2347910
270 245 24,0 12,5 2363210
275 250 25,0 12,5 2362210
280 255 25,0 12,5 2333510
280 255 33,0 12,5 2333520
285 260 25,0 125 2362410
290 265 27,0 12,5 2364410
300 275 25,0 12,5 2333610
305 280 25,0 12,5 2333630
310 285 25,0 12,5 2333710
320 290 30,0 15,0 2348010
330 305 25,0 12,5 2341610
340 310 30,0 15,0 2366010
© 340 310 32,0 15,0 2390910
N 345 315 30,0 15,0 2363610
S 350 320 30,0 15,0 2345410
&S 360 330 30,0 15,0 2345430
> 360 330 315 15,0 2365410
T 360 330 415 15,0 2365420
S 370 340 30,0 15,0 2362710
g 380 350 32,0 15,0 2362110
; 390 360 32,0 15,0 2362120
3 400 370 32,0 15,0 2359810
3 410 380 32,0 15,0 2359820
> 420 390 32,0 15,0 2366410
: 440 410 32,0 15,0 2365910
I 450 410 32,0 20,0 2390510
g 480 440 32,0 20,0 2391010
kS 500 470 32,0 15,0 2369410
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