HYDRAULICKE TESNENIA

4\ HENNLICH s.r.o. PIESTNE TESNENIA
K 54
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMIENKY POPIS
MAXIMALNY TLAK - TEPLOTA - RYCHLOST Typ K 54 je dvojcinné tesnenie vhodné pre fahke
- a stredne tazké pouzitie. Tesniacu zlozku tvori
Vina TEPLOTNE ROZSAHY valcovy krazok z pineného PTFE a gumovy O-kruzok
PTFE/sklo + NBR PTFE/bronz + NBR z NBR. Proti agresivnym médiam sa voli O-krdzok
m/s .30 °C +80 °C | -30°C +100°C | -30°C +80°C | -30°C +100 °C z FPM. O-kruzok prebera statické utesnenie v
4 200 bar 160 bar 300 bar 200 bar prlesvtore drazky, z'atlal €o valcovy kruzok PTFE
utesnuje v dynamickom rozsahu (stena valca). Okrem
2 300 bar 240 bar 400 bar 300 bar toho vznika hydraulickym tlakom cez deformaciu

O-kruzka pridavna zlozka sily smerom na stenu

MAXIMALNA TESNIACA SKARA F valca. Znamena to, Ze so stupajlcim tlakom sa tiez

MATERIAL PTFE/sklo a PTFE/bronz PTFE/bronz zvySuje pritlaéna sila. Prednosti tohoto tesniaceho

TLAK [bar] 100 200 300 400 systému su vo velmi nepatrnom treni, ktoré je ako

F (S <5.5mm) [mml v 0.25 0.2 y v statickom, tak aj v dynamickom rozsahu takmer
- ’ ’ ’ identické. Z toho vyplyva plynuly pohyb bez stick-slip

F (S=7,75 mm) [hm] | 05 0,3 0,25 H8/f7 aj pri velmi pomalych rychlostiach. DalSie prednosti

F (S<10,5mm) [mm] 0,6 0,45 0,35 H8/f7 su dobré vlastnosti chodu aj pri zle mazucich

Pri vysokych tlakoch (tizka tesniaca SKARA) by mal mat piest kovové vedenie, médiach, takze je d0kon€% prlp’ustny k,rgtkodopy
alebo by mal byt opatreny opornymi kriZzkami z tvrdeného plastu (napr. POM). beh na sucho. K 54 umoznuje Usporné jednodielne

konstrukcie, lebo tesnenie moze byt naviecené.
Standardné velkosti odpovedaju zastavbovym

TOLERANCIE PRE ZASTAVBOVE ROZMERY

ad, ho priestorom podfa ISO 7425-1.
@D, H9 .
MEDIA
L, *0.2 -00 Tieto tesnenia, Standardne dodavané s O-krdzkami
z NBR su vhodné pre kvapaliny na baze mineralnych
DRSNOSTI POVRCHOV olejov, vody a zmesi vody a glykolu. Kratkodobo
R, um R pm su pripustné aj teploty od -40 °C. Iné materialy
KLZNE PLOCHY @d, 0,05-0,25 4 max O-krazkov pre teploty od -60 °C do +200 °C a pre
STATICKE PLOCHY oD, 1,6 max 10 max pouzitie v ta;ko ;apalnych k\f'apalln.ach na esterovej
p alebo syntetickej baze na poZiadanie.
CELNE PLOCHY L, 3,2 max 16 max

Materialy - PTFE / bronz

ZASTAVBOVE SKOSENIA A POLOMERY [mm] PTFE / skio

SIRKAPROFILU S | 2,45 3,75 5,50 7,75 10,50 | 12,25
MIN. SKOSENIE C 2,0 2,0 2,5 5,0 7,5 10,0
MAX. POLOMER r, 0,4 0,4 0,8 1,2 1,6 2,0
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MONTAZ

Typ K 54 je mozné pretiahnut na
jednodielny piest. Najprv nasadte

do drazky O-kruzok. Tesniaci krizok

z nasej Specialnej zmesi PTFE pokial
mozno rychlo pretiahnite. NajlepSie

k tomu pouzZite pasku z umelej hmoty.
Nasadte PTFE kruzok na urcité miesto na
obvode do urcitej drazky. Nas Specialny
PTFE kruzok sa spravidla samocinne

asi po 10 minatach zmrsti opat na
pbévodny rozmer. Pri dostato¢ne velkych
z4stavbovych skoseniach je mozné vo
vacsine pripadov upustit od dodatoéného
kalibrovania. Pri malych priemeroch
ulah€uje montaz zahriatie PTFE kruZka
v horucej vode alebo v hordcom vzduchu
(max. +130 °C). Po zahriati by mal

byt K 54 na pieste pomocou objimky
dokalibrovany. Sériovi montaz je

mozné pomocou roztahovacieho kuzela
a rozpinacieho tffia lahko automatizovat.

PRIKLAD OBJEDNAVKY
K 54 — 80 x 64,5 x 6,3

alebo pri zvlastnych velkostiach

K54 -55x45x5

(vzdy uviest zastavbovy priestor @D, x
@ad, x L,).

Tesnenie sa Standardne dodava

s O-krizkom z NBR. Pokial vyzadujete iny
material O-krizka, prosime na to zvlast
upozornit.

Standardné velkosti odpovedaji
zastavbovym priestorom podla ISO
7425-1. K dodaniu su zvlastne velkosti
a medzilahlé rozmery do @ 1,5 m.

ad, ad, S Velkost’ :
@D, | hydrau- L, pneu- | hydrau-| O-kruzka ¢é. | Cislo formy Poznamka
lika matika lika ARP

12 7.1 2,2 7,0 2,45 10 66239..

15 7,5 3,2 3,75 86163..

16 8,5 3.2 8,0 3,75 109 66240.. ISO
20 12,5 3,2 12,0 3,75 112 66241.. ISO
24 16,5 3,2 16,0 3,75 66154..

25 17,5 3,2 17,0 3,75 115 66242.. ISO
30 22,5 3,2 22,0 3,75 118 65968..

32 24,5 3,2 24,0 3,75 119 65969.. ISO
35 27,5 3,2 27,0 3,75 121 65970..

38 30,5 3,2 30,0 3,75 66475..

40 29,0 4,2 28,5 55 216 65971.. ISO
42 31,0 4,2 30,5 515 217 65972..

45 34,0 4,2 33,5 5,5 219 65973..

50 39,0 4,2 38,5 5,5 222 65974.. 1ISO
55 44,0 4,2 43,5 55 224 65975..

60 49,0 4,2 48,5 55 225 65976..

63 52,0 4,2 51,5 55 226 66243.. ISO
65 54,0 4,2 5815! 55 227 86118..

70 59,0 4,2 58,5 55 228 65977..

75 64,0 4,2 63,5 55 230 66244..

80 64,5 6,3 63,5 7,75 333 65978.. ISO
90 74,5 6,3 73,5 7,75 336 65979..

95 79,5 6,3 78,5 7,75 338 86084..

100 84,5 6,3 83,5 7,75 339 65980.. 1ISO
110 89,0 8,1 87,7 10,5 86370..

110 94,5 6,3 93,5 7,75 342 65981..

115 99,5 6,3 98,5 7,75 344 65982..

120 104,5 6,3 |103,5 7,75 345 66361..

125 109,5 6,3 |108,5 7,75 347 65983.. ISO
130 114,5 6,3 |113,5 7,75 349 66476..

135 114,0 8,1 |112,7 10,5 425 66477..

140 119,0 8,1 |117,7 10,5 426 65984..

145 124,0 8,1 [122,7 10,5 427 86080..

150 129,0 8,1 [127,7 10,5 429 65985..

155 134,0 8,1 |132,7 10,5 431 86177..

160 139,0 8,1 |137,7 10,5 432 65986.. ISO
165 144,0 8,1 |142,7 10,5 66491..

170 149,0 8,1 |147,7 10,5 436 65987..

180 159,0 8,1 |157,7 10,5 438 65988..

185 164,0 8,1 |162,7 10,5 438 66478..

190 169,0 8,1 |167,7 10,5 439 65989..

200 179,0 8,1 |177,7 10,5 441 65990.. ISO
210 189,0 8,1 |187,7 10,5 442 86146..

220 199,0 8,1 [197,7 10,5 444 66245..

225 204,0 8,1 |202,7 10,5 444 66246..

230 209,0 8,1 |207,7 10,5 445 66247..
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od, od, | S | oelkost | isio ¥I OT;Z; mozné pretiahnut na jednodielny piest
@D, |hydrau-| L, | pneu- hydrau- O-krizka | o = | Poznimka yp Je mozné pretiahnut na jednodieiny piest.
lika matika | lika &. ARP Najprv nasadte do drazky O-kruzok. Tesniaci
krazok z nasej Specialnej zmesi PTFE pokial
240 |219.0 81 2177 | 105 446 86154.. mozno rychlo pretiahnite. NajlepSie k tomu pouzite
250 12290 |81 | 2277 | 105 447 66401.. ISO pasku z umelej hmoty. Nasadte PTFE krtZok na
260 [239,0 8,1 | 237,7 | 10,5 66479.. urcité miesto na obvode do urcitej drazky. Nas
280 |259.0 81| 2577 | 105 449 66402.. Specialny PTFE kruzok sa spravidla samocinne asi
po 10 minutach zmrsti opat na pdvodny rozmer.
300 |279,0 81| 2777 | 105 451 66403.. Pri dostato€ne velkych zastavbovych skoseniach
310 |289,0 |81 287,7 | 105 66480.. je mozné vo vaésine pripadov upustit od
320 (299,0 8,1 | 297,7 10,5 452 86086.. 1ISO dodatoc&ného kalibrovania. Pri malych priemeroch
330 |305,5 81| 3042 | 12,25 86081.. ulahéuje montaz zahriatie PTFE kruzka v horucej
vode alebo v horicom vzduchu (max. +130 °C).
340 |315,5 81 3142 | 12,25 66481.. Po zahriati by mal byt K 54 na pieste pomocou
350 13255 | 81| 3242 | 1225 454 86155.. objimky dokalibrovany. Sériovil montaz je mozné
360 [335,5 8,1 | 3342 | 12,25 86218.. pomocou roztahovacieho kuzela a rozpinacieho
370 3455 |81 | 3442 | 12,25 86219.. tfha fahko automatizovat.
380 |355,5 8,1 | 354,2 | 12,25 86220.. PRIKLAD OBJEDNAVKY
390 |365,5 8,1 | 364,2 | 12,25 86221.. K 54 — 80 x 64,5 x 6,3
400 |375,5 8,1 | 3742 | 12,25 458 86482.. ISO
alebo pri zvlastnych velkostiach
Tesnenie je mozné dodat’ aj v inych rozmeroch a profiloch az do @ 1500 mm. K54 -55x45x5
(vzdy uviest zastavbovy priestor
Materialové varianty tesnenia (stipec &islo formy) @D, x@d, xL,).
.. 20 PTFE / bronz a NBR O-kruzok
.. 21 PTFE / bronz a FPM O-kruizok Tesnenie sa Standardne dodava s O-kruzkom
.. 10 PTFE / sklo a NBR O-kruzok z NBR. Pokial vyZzadujete iny material O-kruzka,
.. 11 PTFE / sklo a FPM O-kruzok prosime na to zvlast upozornit.
K dodaniu st aj nestandardné rozmery a iné profily az do g 1500 mm Standardné velkosti odpovedaju zastavbovym

priestorom podla ISO 7425-1. K dodaniu su
zvlastne velkosti a medzilahlé rozmery do & 1,5 m.
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