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CARCOSEAL - ZASTAVBOVY PRIESTOR

POZIADAVKY NA ZASTAVBOVY
PRIESTOR

Standardne je CARCOSEAL navrhnuty na
upevnenie pomocou axidlnej pridrznej
dosky. Robustnd, tkaninou vystuzend
vonkajsia Cast tesnenia CARCOSEAL sa
vyrdba vacsia ako menovité rozmery a pri
zabudovani je stlacend vlastnou
zastavbou. Tymto radidlnym predpéatim sa
dosiahne tesnost na vonkajsom priemere.
Pouzitim axidlnej pridrznej dosky sa
vytvori axidlne predpéatie zabranujuce
priesaku na vonkajSom priemere aj pri
velkych rozmeroch. Pre aplikacie bez
axidlnej pridrznej dosky je uréené
vyhotovenie CARCOSEAL UN/SF alebo
SCA/SF, ktoré obsahuje zosilnenu
textilno-gumovd vystuz. V pripade vys$sich
obvodovych rychlosti alebo pésobenim
tlaku je textilno-gumova vystuz nahradend
kovovym pdsikom — oznacenie MB.

POZIADAVKY NA HRIADEL
Hriadel by mal spifiat rozmerovu
toleranciu ISO h11 alebo lepsiu.
Najvhodnejsia kvalita povrchu sa
dosahuje bridsenim. Zavislost
pozadovanej drsnosti povrchu R, od
obvodovej rychlosti hriadela je
zndzornend v grafe. Tesnenie
CARCOSEAL je mozné uspesne
aplikovat aj pri hriadeloch, ktorych
povrch je opatreny keramickym alebo
karbidovym povlakom.
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MONTAZ

Tesnenia CARCOSEAL su vyrdbané vzdy len z velmi kvalitnych materidlov.
Kazdy krok vyrobného procesu je kontrolovany a vyrobené tesnenie je
podrobené vystupnej kontrole. Spravna funkcia tesnenia vsak z4visi od
prevadzkovych podmienok, vyhotovenia zastavby, kvality hriadela a v
neposlednom rade od montdze. Kazdé jednotlivé balenie tesnenia
CARCOSEAL obsahuje ndavod na montdz.

NizSie sU uvedené odporucania na zaklade dihodobych skusenosti, ktoré je
vhodné dodrZiavat:

e Ocistite zastavbovy priestor od necistbt, oleja ¢i maziva a skontrolujte, Ci
nie je jeho povrch poskodeny.

e Niekolkokrat postlacajte tesnenie CARCOSEAL po vonkajsom obvode, aby
sa zaistilo rovhomerné napatie taznej pruziny po celom obvode. Aplikujte
plastické mazivo HZ 103 na tesniaci brit; vonkajsi obvod zdstavby a
tesnenia striktne zachovajte bez maziva.

e PouZivajte vhodné ndstroje, ktoré nemoézu poskodit Ziadnu z Casti
tesnenia.

o Taznd pruzina je stanovena pre jednotlivy priemer a profil tesnenia. V
pripade nutnosti je mozné taznu pruzinu skréatit, a to maximalne o 5 % jej
celkovej dizky.

e Tesnenie CARCOSEAL sa vyrdba s rozmerovym predpétim, a je teda
vacsie ako zdstavbovy priestor. Je potrebné ho postupne vtladit do
daného priestoru podla prilozeného ndvodu.

e V pripade, Ze sa tesnenie nezmesti do pripravenej drazky, opakujte postup
z ndvodu. Za ziadnych okolnosti tesnenie neskracujte, narusila by sa tym
jeho tesniaca funkcia!

e Dodrzujte odporuc¢ané hodnoty rozmerov a zrazenia hriadela.

e Po montazi skontrolujte, ¢i tesniaci brit spravne dosada po celom obvode
povrchu hriadela, a opéat ho osetrite plastickym mazivom HZ 103.

e Skontrolujte tiez vonkajsi obvod tesnenia, ¢i nie je vychyleny.

e Predovsetkym pri montdzi typu UN/SF alebo SCA/SF, kedy nie je pouzitd
axidlna pridrzna doska, skontrolujte, Ci je tesnenie opreté o dosadaciu
plochu zastavbového priestoru — pripadne pouzite gumené kladivo.

DELENE VYHOTOVENIE — SPLIT

Delené vyhotovenie sa pouziva v situdcidch, pri ktorych je obtiazne alebo
nemozné demontovat hriadel. V tomto pripade je mozné tesnenie, vdaka
pruznej textilno-gumovej vystuzi, roztvorit a obtocit aj okolo velkych rozmerov
hriadelov. Najvacsim prinosom tohto vyhotovenia je teda Uspora nakladov,
beZne vynalozenych na demontdz objemnych sucasti stroja. Oba konce su v
mieste rezu opatrené gumovou Upravou v celom svojom priereze, ktora pri
vzajomnom kontakte oboch koncov zaisti dostato¢nu statickd tesnost.

Pri aplikdcidch s vyskytom tlakového spadu alebo pri velmi ndrocnej
prevadzke sa odportca oba konce spojit. Spojenie je mozné zaistit sadou na
lepenie pod oznacenim ,ISP¥, ktord je k dispozicii na vyziadanie.

Sada ,,ISP“ obsahuje niekolko ddlezitych stcasti, pomocou ktorych je mozné
oba konce spravne a bezpecne spojit. Této sada obsahuje okrem iného
dvojzlozkové epoxidové lepidlo, kovovu stahovaciu pdsku a silikdnovu
centrovaciu formu. Centrovacia forma ma opacny tvar tesniaceho britu, do
ktorej sa oba konce nasunu a presne vycentruju.
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