HYDRAULICKE TESNENIA

VSEOBECNE KONSTRUKCNE UDAJE HENNLICH
VSEOBECNE INFORMACIE PRE VOLBU TESNENIA

Hlavnymi kritériami pre vyber dynamickych tesneni su:

- tlak

- teplota

- klznd rychlost

» tesnené médium

Dalsie informacie na nasledujlcich stranach

Funkcia a prevddzkova bezpecnost hydraulickych valcov podstatne zdvisi od zvolenych tesniacich prvkov a vedent:
Hlavné poZiadavky:

o tesnost

o dlha Zivotnost

e minimalny oter, nizke trenie

o dobra elasticita pri vysokych aj nizkych teplotdch

o funkénd bezpecnost

o zndasanlivost s tlakovymi kvapalinami (pripadne kompatibilita s tlakovymi kvapalinami)
e jednoduchd montaz

e cenovo vyhodnd konstrukcia

Informdcie obsiahnuté v tomto kataldgu su zaloZené na mnohych rokoch skusenosti s utesfovanim kvapalin a
na vysledkoch dlhodobych skiSok. Pokladaju sa za spravne a presné a su poskytované v dobrej viere.
Vsetky Udaje v tomto kataldgu su aktudlne k dédtumu vydania. V zaujme zlepSovania Uzitkovych vlastnosti
vyrobkov si vyhradzujeme prévo kedykolvek vykonat zmeny bez predchadzajliceho upozornenia. Nenesieme
zodpovednost za tlacové chyby. Pretoze funkcnost a zivotnost tesneni zavisi od mnohych ovplyvrujicich
faktorov, musi byt kazda aplikdcia starostlivo odskisand; podkladom pre to su Udaje v kataldgu. Z tohto
dbévodu nemdzeme poskytovat zaruku za vysledky pouzitia nasich vyrobkov v jednotlivych pripadoch a
nemé&zeme preberat zodpovednost, ak sa nedosiahnu pozadované vysledky.

S nasimi skisenostami vam radi pomézeme pri vasom rozhodovani. Zaslite ndm, prosim, vyplneny technicky
dotaznik alebo nds kontaktujte na adrese:

HENNLICH s.r.o.

Kostany nad Turcom 543

068 41 Kostany nad Turcom

tel: +421 910 877 782; e-mail: tesnenie@hennlich.sk
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HENNLICH VSEOBECNE KONSTRUKCNE UDAJE

Suvislost medzi trenim, oterom a drsnostou povrchu

Vztah medzi kovovymi klznymi plochami, opotrebovanim tesnenia a priesakom (leakage) si mozno zjednodusene predstavit
takto:

O ,,dynamickej tesnosti“ hovorime, ked je olejovy film vytiahnuty posuvnym pohybom piestnice, tplne precerpany spat do
tlakového priestoru. Preto je ddlezity vyber spravnych stieracich krizkov v kombindcii so spravnym profilom tesnenia. Tento
tenucky film s velkostou tisicin mikrometra je z dévodu povrchovej drsnosti klznej plochy pocas pohybu pod dosadacou
plochou pretla¢eny tesnenim. Hriibka olejového filmu je ur¢end materidlom, akostou povrchu ocelovych &asti (strednd hibka
drsnosti R,), viskozitou tlakového média a relativnou rychlostou medzi tesnenim a klznou plochou v zavislosti od tlaku:
Spéatné Cerpanie je horsie pri beztlakovom vysuvani a zastvani pod tlakom, rovnako ako pri vy$sej vysuvacej a zasUlvacej
rychlosti. Ak sa parametre nezhoduju, nasledkom je priesak, resp. ,chod na sucho“ a tym aj pred¢asné opotrebovanie.

Opotrebovanie tesniacich prvkov trenim je podmienené okrem mazacej schopnosti hydraulickej kvapaliny, tlaku, teploty,
klznej rychlosti, tvaru a materidlu tesnenia, hlavne spésobom opracovania povrchu. Je nutné sa usilovat o nosny podiel od
50 do 70 % povrchu a obly obrys nerovnosti. Ako sp6soby opracovania sa ponukaju pre piestnice brisenie a lestenie, pre
rury valca honovanie alebo valc¢ekovanie. Povrchova tvrdost by mala byt od 55 do 60 HRC.

Vysoky nosny podiel Rp s oblym obrysom povrchu bez Rt najvacsia jednotkova hibka drsnosti vyskytujtica sa na

ostrych hrotov, napr. val¢ekovanim. celkovej meranej dizke. Ra aritmeticky priemer véetkych
absolutnych zvislych odchylok od strednej (priemernej) Ciary v
celej meranej dizke.

Niektoré ddlezité vplyvy v praktickej prevadzke
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Extrizia tesnenia prili§ velkou Skarou Extridzia znemoznend opornym kridzkom (napr.: typ S 621).

Extruzia tesnenia

Povolené velkosti Skar tesnenia, na odvratenej strane pésobenia tlaku, si uvedené presne v datovych listoch. Navyse je

pritom potrebné vziat do tvahy nasledujtice body:
Pri vysokych teplotdch klesa pevnost vsetkych plastovych materidlov. Pri malych objemoch olejovych nadrzi, tizkych
ventilovych vyvrtoch, ale tieZ pri vysokej zdvihovej frekvencii a zle mazucich médidch, sa musi pocitat s moznostou
vyrazného zvysenia teploty sposobeného trenim.

Pri prevddzke ¢asto vznikaju (aj pri netimenych valcoch) tlakové razy, ktoré su spdésobené vonkajsimi pricinami. Dosahuju
spravidla viacndsobok hodnoty tlaku v systéme. Uz pri vybere tesnenia je dblezitd presnd analyza rozsahu pouzitia a

spdsobu prace valca.

Dalej sa musi po&itat s tym, ze sa vedenie v priebehu ¢asu opotrebuje. Va&sinou sa piestnica v tomto pripade vychyluje z
osi k jednej strane. Toto je potrebné si uvedomit pri volbe tesnenia a stanovenf licovania.
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HYDRAULICKE TESNENIA

VSEOBECNE KONSTRUKCNE UDAJE HENNLICH

Vznik hydrodynamického vie¢ného tlaku
Pri¢iny a zabranenie pozri kapitola VODIACE PASY

Destrukcia tesneni a O-krizkov v désledku vzduchovych bublin
Pri¢inou poskodenia su rozpustené a nerozpustené Ciastocky vzduchu v oleji. Vznikaju tri druhy poskodenia, ktorych principy

s popisané nasledovne:
1) Vzduchové bublinky su tlakom komprimované a prenikaji do materidlu tesnenia. Pri znizeni tlaku opat expanduju a trhaju

gumené Casti z materialu tesnenia.
2) Vzduchové bublinky sa hromadia v drazkach tesnenia. Pri rychlom zvyseni tlaku sa zmes vzduchu a oleja méze zahriat tak

silno, Ze dochadza ku kompresnému zdpalnému efektu (tzv. Dieselov efekt).

3) Pri dynamicky namahanych tesneniach a tiez pri vedeniach expanduje vzduch, ak sa pri pohybe dostane na stranu
odvrdtenu vzhladom na pdsobenie tlaku. Najprv tu odtrhdva malé ¢asti materidlu tesnenia, oslabenymi miestami prudi olej
enormnou rychlostou a odndsa material priamociaro malymi kandlikmi (kavitdcia). Aby sa zamedzilo destrukcidm, vyuziva
sa najma pred uvedenim do prevadzky starostlivé odvzdusnovanie hydraulického systému pomocou odvzdusnovacich
skrutiek na najvy$som bode valca a vedenia, kde sa hromadi v priebehu ¢asu nerozpusteny vzduch.

Aby sa zamedzilo destrukciam, vyuziva sa najma pred uvedenim do prevadzky starostlivé odvzdusfovanie hydraulického
systému pomocou odvzdusnovacich skrutiek na najvy$som bode valca a vedenia, kde sa hromadi v priebehu ¢asu

nerozpusteny vzduch.

Stick-slip efekt (trenie)

PretoZze pokojové trenie (rozbehové trenie) tesniacich prvkov je vyssie ako klzné trenie (pohybové trenie), dochadza pri
niektorych aplikdcidch k trvalo premenlivym trecim pomerom. VySka pohybového trenia je zavisla hlavne od klznej rychlosti a
tvorby mazacieho filmu medzi tesnenim a prislusnym povrchom. Pri nevhodnych teplotach a pomalSich pohyboch sa méze
film znovu prerusit. Dosledkom je tzv. ,stick-slip®, tj. priebezné opakovanie tvorby filmu a pokojového trenia medzi kiznou

plochou a tesnenim, ¢o sa viditelne prejavuje trhavym pohybom.
Ako protiopatrenie sa vyuziva typ tesnenia s nizkym trenim. Vhodné su materidly ako PTFE (S 16, K 54), ale tiez TPE (S 716 / K

754). Dynamické tesnenia v praxi pracuju najviac v oblastiach zmieSaného trenia.

kludové trenie
- zmie$ané trenie

hydrodynamické trenie

koeficient trenia

»

- |'
rychlost

Pokojové trenie: tesniace manzety priliehaju na protilahlé plochy.
Zmiesané (polosuché trenie): pohybom tesniacich pléch vznikd mazaci film.
Hydrodynamické trenie: pri vys$sich rychlostiach sa tesniace manzety Uplne nadvihnd. Trenie vznika vyhradne Smykovym

napatim v kvapaline.
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HENNLICH

Skladovanie tesneni

Podmienky skladovania

Vacsina vulkanizovanych gumenych
vyrobkov ma sklon k tomu, Ze pocas
skladovania meni svoje fyzikdlne
vlastnosti. Stdvaju sa nepouzitelnymi
tym, Ze nedmerne tvrdnu, maknu alebo
praskaju. Zmienené zmeny su zavislé od
vplyvu kyslika, ozdnu, svetla, tepla alebo
vlihkosti. Tymto nepriaznivym vplyvom sa
da vyhndt starostlivym dodrziavanim
skladovacich podmienok. Nasledujtice
odporuc¢ania vdm daju podnet na
vytvorenie tych najlepsich skladovacich
podmienok pre vulkanizované gumené
produkty vSetkych tvarov.

Teplota

Teplota v skladovacom priestore by
mala byt nizSia ako +25 °C. Nizsie
teploty nemaju na gumené vyrobky
Skodlivy vplyv. Vyrobky skladované pri
teplotdch pod bodom mrazu musia byt
najprv zahriate na normdlnu teplotu, nez
ich odovzdame do pouzivania.

Vihkost
Optimalna vihkost ma byt 65 % v
bezprasnom prostredi.

Svetlo

Gumené vyrobky musia byt chrdnené
pred priamym slne¢nym svetlom a pred
umelym svetlom s vysokym podielom
ultrafialového ziarenia. Pokial nie su
vyrobky zabalené v nepriehfadnom
obale, je vhodné opatrit okna v sklade
¢ervenym alebo oranzovym naterom
(zatemnenim).

Kyslik — 0zén

Pokial je to mozné, mali by byt
vulkanizované gumené vyrobky
chrdnené pred pridiacim vzduchom
dobrym vonkajsim obalom, napr.
skladovanim vo vzduchotesnych
kartonoch. Toto je dolezité hlavne pri
vyrobkoch s velkym objemom a velkymi
plochami, napr. pri membrdnach.
Pretoze najma ozon napada gumu, nie
je vhodné, aby v skladoch boli v ¢innosti
zariadenia vyddvajlce elektrické iskry a
vyboje, ako napr. pristroje s vysokym
napatim, obllikové zvaracky a pod.

Strata tvaru

Pokial je to mozné, mali by sa gumené
vyrobky skladovat v prostredi, kde
nedochadza k pnutiu, a tym nemdbze
dojst k deformdcii vyrobku, napr. k
zmene dizky. Nevyhnutnu deformaciu
zredukujeme na minimum, ked' vyrobky
skladujeme na rovnej ploche a najlepsie
v origindlnom baleni.

TESNENIE, HENNLICH s.r.o.

HYDRAULICKE TESNENIA
VSEOBECNE KONSTRUKCNE UDAJE

Kontakt s tekutym a polotekutym materidlom
Gumené vyrobky by sa nemali dostat do styku s tekutinami a polotekutinami,
hlavne riedidlami, olejmi a mastnotou. Preto ich uchovdvajte v origindlnom balen.

Kontakt s kovmi

Kovy ako mangan, ocel alebo med a mednaté zli¢eniny mézu mat na gumené
vyrobky rusivy vplyv, ked' s nimi pridu do priameho kontaktu. Ochranu pred tymito
kovmi zaistime vlozenim Specidlnych medzipléch napr. z papiera, kartonu,
polyetylénu, celoféanu a pod.

Kontakt s nekovmi
Zamedzte styku tesneni' s ostatnymi gumenymi produktmi, PVC a pod.

Preskladnenie (Rotacia zasob)

Gumené vyrobky by sa mali skladovat ¢o najkratsi ¢as. Ak je to mozné, mali by sa
pri zmendach skladovacich priestorov a vymenach obalov dodrziavat prisne
opatrenia podla veku vyrobku.

Cistenie

Najmenej skodlivé su pri Cisteni mydlo a voda a tiez metylalkohol. Nemali by sa
pouzivat organické riedidld, trichléretylén, tetrachlérmetdn alebo petrolej. Pred
pouzitim nechajte vsetky cistené diely uschnit pri izbovej teplote.

Skladovacia doba
Pouzivany polymér kazdej gumovej zmesi obmedzuje o¢akavanu zZivotnost
gumenych vyrobkov. Pribliznu Zivotnost ziskate z nasledujicej tabulky. Pred
namontovanim tesnenia by sa mala vykondvat starostlivd kontrola chybovosti
zamerana na:

1. mechanické poskodenia

2. trvalé zmeny (guma pri nizkych teplotdch tvrdne a musi sa pred skuiskou

zahriat)
3. vlasové trhliny a zmeny povrchu pri roztahovani vyrobku
4. maknutie a tvrdnutie povrchu

Tieto body su dolezité hlavne v potravindrskych aplikdciach. Tenkostenné gumené

vyrobky (napr. menej ako 1,6 mm) podliehaju vyssie spomenutym chybdm cCastejsie.

prvé sklad. obdobie druhé sklad. obdobie po
kontrole

zakladny polymer

fluorelastomér FPM
fluorsilikén

10 rokov 5 rokov

silikén

etylen-propylen EPDM

chlorosiranovy PE (hypalon)

nitrilbutadienkauc¢uk NBR

chloropren CR 7 rokov

3 roky
neopren

Hythane” EU

TPE

prirodny kaucuk

iy 5 rokov

2 roky
polyuretan AU

styrol-butadien-kaucuk

PTFE, POM

PA neobmedzene neobmedzene
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	Ďalšie informácie na nasledujúcich stranách
	Informácie obsiahnuté v tomto katalógu sú založené na mnohých rokoch skúseností s utesňovaním kvapalín a na výsledkoch dlhodobých skúšok. Pokladajú sa za správne a presné a sú poskytované v dobrej viere. Všetky údaje v tomto katalógu sú aktuálne k dátumu vydania. V záujme zlepšovania úžitkových vlastností výrobkov si vyhradzujeme právo kedykoľvek vykonať zmeny bez predchádzajúceho upozornenia. Nenesieme zodpovednosť za tlačové chyby. Pretože funkčnosť a životnosť tesnení závisí od mnohých ovplyvňujúcich faktorov, musí byť každá aplikácia starostlivo odskúšaná; podkladom pre to sú údaje v katalógu. Z tohto dôvodu nemôžeme poskytovať záruku za výsledky použitia našich výrobkov v jednotlivých prípadoch a nemôžeme preberať zodpovednosť, ak sa nedosiahnu požadované výsledky.
	S našimi skúsenosťami vám radi pomôžeme pri vašom rozhodovaní. Zašlite nám, prosím, vyplnený technický dotazník alebo nás kontaktujte na adrese:
	HENNLICH s.r.o. Košťany nad Turcom 543 068 41 Košťany nad Turcom tel: +421 910 877 782;  e-mail: tesnenie@hennlich.sk


	HYDRAULICKÉ TESNENIA VŠEOBECNÉ KONŠTRUKČNÉ ÚDAJE
	Súvislosť medzi trením, oterom a drsnosťou povrchu
	Vzťah medzi kovovými klznými plochami, opotrebovaním tesnenia a priesakom (leakage) si možno zjednodušene predstaviť takto:
	O „dynamickej tesnosti“ hovoríme, keď je olejový film vytiahnutý posuvným pohybom piestnice, úplne prečerpaný späť do tlakového priestoru. Preto je dôležitý výber správnych stieracích krúžkov v kombinácii so správnym profilom tesnenia. Tento tenučký film s veľkosťou tisícin mikrometra je z dôvodu povrchovej drsnosti klznej plochy počas pohybu pod dosadacou plochou pretlačený tesnením. Hrúbka olejového filmu je určená materiálom, akosťou povrchu oceľových častí (stredná hĺbka drsnosti Ra), viskozitou tlakového média a relatívnou rýchlosťou medzi tesnením a klznou plochou v závislosti od tlaku: Spätné čerpanie je horšie pri beztlakovom vysúvaní a zasúvaní pod tlakom, rovnako ako pri vyššej vysúvacej a zasúvacej rýchlosti. Ak sa parametre nezhodujú, následkom je priesak, resp. „chod na sucho“ a tým aj predčasné opotrebovanie.
	Opotrebovanie tesniacich prvkov trením je podmienené okrem mazacej schopnosti hydraulickej kvapaliny, tlaku, teploty, klznej rýchlosti, tvaru a materiálu tesnenia, hlavne spôsobom opracovania povrchu. Je nutné sa usilovať o nosný podiel od 50 do 70 % povrchu a oblý obrys nerovností. Ako spôsoby opracovania sa ponúkajú pre piestnice brúsenie a leštenie, pre rúry valca honovanie alebo valčekovanie. Povrchová tvrdosť by mala byť od 55 do 60 HRC.

	Niektoré dôležité vplyvy v praktickej prevádzke
	Tento katalóg podlieha aktualizácii v máji 2024
	Extrúzia tesnenia
	Povolené veľkosti škár tesnenia, na odvrátenej strane pôsobenia tlaku, sú uvedené presne v dátových listoch. Navyše je pritom potrebné vziať do úvahy nasledujúce body:
	Pri vysokých teplotách klesá pevnosť všetkých plastových materiálov. Pri malých objemoch olejových nádrží, úzkych ventilových vývrtoch, ale tiež pri vysokej zdvihovej frekvencii a zle mažúcich médiách, sa musí počítať s možnosťou výrazného zvýšenia teploty spôsobeného trením.
	Pri prevádzke často vznikajú (aj pri netlmených valcoch) tlakové rázy, ktoré sú spôsobené vonkajšími príčinami. Dosahujú spravidla viacnásobok hodnoty tlaku v systéme. Už pri výbere tesnenia je dôležitá presná analýza rozsahu použitia a spôsobu práce valca.
	Ďalej sa musí počítať s tým, že sa vedenie v priebehu času opotrebuje. Väčšinou sa piestnica v tomto prípade vychyľuje z osi k jednej strane. Toto je potrebné si uvedomiť pri voľbe tesnenia a stanovení lícovania.
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	HYDRAULICKÉ TESNENIA VŠEOBECNÉ KONŠTRUKČNÉ ÚDAJE
	Vznik hydrodynamického vlečného tlaku
	Príčiny a zabránenie pozri kapitola VODIACE PÁSY
	Deštrukcia tesnení a O-krúžkov v dôsledku vzduchových bublín  Príčinou poškodenia sú rozpustené a nerozpustené čiastočky vzduchu v oleji. Vznikajú tri druhy poškodenia, ktorých princípy sú popísané nasledovne: 1) Vzduchové bublinky sú tlakom komprimované a prenikajú do materiálu tesnenia. Pri znížení tlaku opäť expandujú a trhajú     gumené časti z materiálu tesnenia. 2) Vzduchové bublinky sa hromadia v drážkach tesnenia. Pri rýchlom zvýšení tlaku sa zmes vzduchu a oleja môže zahriať tak     silno, že dochádza ku kompresnému zápalnému efektu (tzv. Dieselov efekt). 3) Pri dynamicky namáhaných tesneniach a tiež pri vedeniach expanduje vzduch, ak sa pri pohybe dostane na stranu      odvrátenú vzhľadom na pôsobenie tlaku. Najprv tu odtrháva malé časti materiálu tesnenia, oslabenými miestami prúdi olej     enormnou rýchlosťou a odnáša materiál priamočiaro malými kanálikmi (kavitácia). Aby sa zamedzilo deštrukciám, využíva     sa najmä pred uvedením do prevádzky starostlivé odvzdušňovanie hydraulického systému pomocou odvzdušňovacích      skrutiek na najvyššom bode valca a vedenia, kde sa hromadí v priebehu času nerozpustený vzduch.
	Aby sa zamedzilo deštrukciám, využíva sa najmä pred uvedením do prevádzky starostlivé odvzdušňovanie hydraulického systému pomocou odvzdušňovacích skrutiek na najvyššom bode valca a vedenia, kde sa hromadí v priebehu času nerozpustený vzduch.

	Stick-slip efekt (trenie)
	Pretože pokojové trenie (rozbehové trenie) tesniacich prvkov je vyššie ako klzné trenie (pohybové trenie), dochádza pri niektorých aplikáciách k trvalo premenlivým trecím pomerom. Výška pohybového trenia je závislá hlavne od klznej rýchlosti a tvorby mazacieho filmu medzi tesnením a príslušným povrchom. Pri nevhodných teplotách a pomalších pohyboch sa môže film znovu prerušiť. Dôsledkom je tzv. „stick-slip“, tj. priebežné opakovanie tvorby filmu a pokojového trenia medzi klznou plochou a tesnením, čo sa viditeľne prejavuje trhavým pohybom. Ako protiopatrenie sa využíva typ tesnenia s nízkym trením. Vhodné sú materiály ako PTFE (S 16, K 54), ale tiež TPE (S 716 / K 754). Dynamické tesnenia v praxi pracujú najviac v oblastiach zmiešaného trenia.
	Pokojové trenie: tesniace manžety priliehajú na protiľahlé plochy. Zmiešané (polosuché trenie): pohybom tesniacich plôch vzniká mazací film. Hydrodynamické trenie: pri vyšších rýchlostiach sa tesniace manžety úplne nadvihnú. Trenie vzniká výhradne šmykovým                                            napätím v kvapaline.
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	Tento katalóg podlieha aktualizácii v máji 2024

	Skladovanie tesnení
	Podmienky skladovania  Väčšina vulkanizovaných gumených výrobkov má sklon k tomu, že počas skladovania mení svoje fyzikálne vlastnosti. Stávajú sa nepoužiteľnými tým, že neúmerne tvrdnú, mäknú alebo praskajú. Zmienené zmeny sú závislé od vplyvu kyslíka, ozónu, svetla, tepla alebo vlhkosti. Týmto nepriaznivým vplyvom sa dá vyhnúť starostlivým dodržiavaním skladovacích podmienok. Nasledujúce odporúčania vám dajú podnet na vytvorenie tých najlepších skladovacích podmienok pre vulkanizované gumené produkty všetkých tvarov.
	Teplota  Teplota v skladovacom priestore by mala byť nižšia ako +25 °C. Nižšie teploty nemajú na gumené výrobky škodlivý vplyv. Výrobky skladované pri teplotách pod bodom mrazu musia byť najprv zahriate na normálnu teplotu, než ich odovzdáme do používania.
	Vlhkosť  Optimálna vlhkosť má byť 65 % v bezprašnom prostredí.
	Svetlo  Gumené výrobky musia byť chránené pred priamym slnečným svetlom a pred umelým svetlom s vysokým podielom ultrafialového žiarenia. Pokiaľ nie sú výrobky zabalené v nepriehľadnom obale, je vhodné opatriť okná v sklade červeným alebo oranžovým náterom (zatemnením).
	Kyslík – ozón  Pokiaľ je to možné, mali by byť vulkanizované gumené výrobky chránené pred prúdiacim vzduchom dobrým vonkajším obalom, napr. skladovaním vo vzduchotesných kartónoch. Toto je dôležité hlavne pri výrobkoch s veľkým objemom a veľkými plochami, napr. pri membránach. Pretože najmä ozón napáda gumu, nie je vhodné, aby v skladoch boli v činnosti zariadenia vydávajúce elektrické iskry a výboje, ako napr. prístroje s vysokým napätím, oblúkové zváračky a pod.
	Strata tvaru  Pokiaľ je to možné, mali by sa gumené výrobky skladovať v prostredí, kde nedochádza k pnutiu, a tým nemôže dôjsť k deformácii výrobku, napr. k zmene dĺžky. Nevyhnutnú deformáciu zredukujeme na minimum, keď výrobky skladujeme na rovnej ploche a najlepšie v originálnom balení.


	HYDRAULICKÉ TESNENIA VŠEOBECNÉ KONŠTRUKČNÉ ÚDAJE
	Kontakt s tekutým a polotekutým materiálom  Gumené výrobky by sa nemali dostať do styku s tekutinami a polotekutinami, hlavne riedidlami, olejmi a mastnotou. Preto ich uchovávajte v originálnom balení.
	Kontakt s kovmi  Kovy ako mangán, oceľ alebo meď a mednaté zlúčeniny môžu mať na gumené výrobky rušivý vplyv, keď s nimi prídu do priameho kontaktu. Ochranu pred týmito kovmi zaistíme vložením špeciálnych medziplôch napr. z papiera, kartónu, polyetylénu, celofánu a pod.
	Kontakt s nekovmi  Zamedzte styku tesnení s ostatnými gumenými produktmi, PVC a pod.
	Preskladnenie (Rotácia zásob)  Gumené výrobky by sa mali skladovať čo najkratší čas. Ak je to možné, mali by sa pri zmenách skladovacích priestorov a výmenách obalov dodržiavať prísne opatrenia podľa veku výrobku.
	Čistenie  Najmenej škodlivé sú pri čistení mydlo a voda a tiež metylalkohol. Nemali by sa používať organické riedidlá, trichlóretylén, tetrachlórmetán alebo petrolej. Pred použitím nechajte všetky čistené diely uschnúť pri izbovej teplote.
	Skladovacia doba  Používaný polymér každej gumovej zmesi obmedzuje očakávanú životnosť gumených výrobkov. Približnú životnosť získate z nasledujúcej tabuľky. Pred namontovaním tesnenia by sa mala vykonávať starostlivá kontrola chybovosti zameraná na:
	mechanické poškodenia
	trvalé zmeny (guma pri nízkych teplotách tvrdne a musí sa pred skúškou zahriať)
	vlasové trhliny a zmeny povrchu pri rozťahovaní výrobku
	mäknutie a tvrdnutie povrchu
	Tieto body sú dôležité hlavne v potravinárskych aplikáciách. Tenkostenné gumené výrobky (napr. menej ako 1,6 mm) podliehajú vyššie spomenutým chybám častejšie.
	prvé sklad. obdobie
	druhé sklad. obdobie po
	kontrole

	základný polymer
	ﬂuorelastomér FPM ﬂuorsilikón silikón  etylen-propylen EPDM chlorosíranový PE (hypalon) nitrilbutadienkaučuk NBR chloropren CR neopren Hythane® EU TPE prírodný kaučuk butyl polyuretán AU  styrol-butadien-kaučuk PTFE, POM PA Vodiace pásy F 506
	TESNENIE, HENNLICH s.r.o.   |   tel: +421 903 731 840   |   e-mail: tesnenie@hennlich.sk   |   www.hennlich.sk/tesnenia



