PNEUMATICKE TESNENIA
HENNLICH VSEOBECNE KONSTRUKCNE UDAJE

VSEOBECNE INFORMACIE PRE VOLBU TESNENI

Hlavnymi kritériami pre vyber pneumatickych tesneni su:

- Teplota

« Klzna rychlost

« Médium + mazivo
- Tlak

Dalsie informdcie na nasleduijlcich stranach

Funkcia a prevadzkova spolahlivost pneumatickych valcov podstatne zavisi od zvolenych tesniacich, timiacich a
vodiacich prvkov. Hlavné poziadavky na ne kladené su:

« Nizke trenie a minimalny oter

- Dobra elasticita pri vysokych aj nizkych teplotach
- DIha Zivotnost

« Funkéna bezpecnost

« Tesnost

. Zndsanlivost s pracovnym médiom aj mazivom

« Jednoducha montaz

« Cenovo vyhodna konstrukcia

Informdcie obsiahnuté v tomto kataldgu su zaloZené na mnohych rokoch skisenosti a na vysledkoch dlhodobych
skusok. Su pokladané za sprdvne a presné a su poskytované v dobrej viere.

VSetky Udaje v tomto kataldgu su aktudlne k datumu vydania. V zaujme zlepSovania Uzitkovych vlastnosti vyrobkov
si vyhradzujeme prdvo kedykolvek vykonat zmeny bez predchddzajliiceho upozornenia. Nenesieme zodpovednost
za tlacové chyby. Pretoze funkénost a zivotnost tesneni zavisi od mnohych ovplyvnujlcich faktorov, musi byt kazda
aplikacia starostlivo odskisand. Podkladom pre to su Udaje v katalégu. Z tohto dévodu nemdéZzeme poskytovat
zdruku za vysledky pouZzitia nasich tesniacich elementov v jednotlivych pripadoch a nemézeme preberat
zodpovednost, ak nie je dosiahnuté poZadovanych vysledkov.

Vyobrazené farby jednotlivych tesneni su len ilustrativne.

S nasimi skisenostami Vam radi pomo6zeme pri Vasom rozhodovani.
HENNLICH s.r.o.

Kostany nad Turcom 543

038 41 Kostany nad Turcom

tel: +421 910 877 782
tesnenie@hennlich.sk
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PNEUMATICKE TESNENIA
HENNLICH VSEOBECNE KONSTRUKCNE UDAJE

Montazne pokyny

Pre bezchybnu funkciu tesneni je

nevyhnutné predist ich poskodeniu alebo

trvalej deformdcii v priebehu montéze.

Taktiez je dolezité dodrziavat

odporucania noriem ISO, ¢o sa tyka

zdstavby a tolerancii. Akost povrchov a

odporucané montdzne Ukosy su uvedené ’53,;!_
nizsie. Rozmery a tolerancie
zastavbovych priestorov su v

katalégovych listoch jednotlivych typov

tesniacich prvkov.

Délezité je odstranenie ostrapov a

ostrych hrdn, ktoré by mohli poskodit ZAOBLENE A LESTENE
tesnenie. Piestnica, piest ani ostatné diely
pneumatického valca, s ktorymi tesnenie
prichddza do styku pri montazi alebo pri
svojej tesniacej funkcii, nesmu mat ziadne
ostrapy a musia mat montdzne Ukosy
podla odporucani. Prechody montdznych
kuzelov do valcovej ¢asti musia byt
zaoblené a lestené. Pri montazi tesneni
cez z3vity alebo iné ostré hrany
odporuc¢ame pouzit ochranné montézne
puzdra.

Vsetky kovové sucasti valca musia byt
pred montdzou zbavené kovovych Castic,
zvyskov po obrdbani a dalSich necistot,
ktoré by mohli spésobit poskodenie
tesnenia alebo zhorsit jeho funkciu.
Pouzivané kovové montézne ndradie
musi byt hladké, bez ostrych hrdn a
zdsekov tak, aby nedochdadzalo k
poskodzovaniu tesneni alebo kovovych Odpori¢ané montazne tikosy

povrf:hov Valca'/v o @01 @d [mm] <25 25360 | 61aZ100 (101aF180|181a#300| >300
V pripade montaze tesneni pri nizkych c [mm] 2,5 3,0 4,0 5.0 6,0 7.5

teplotach (v mraze) je potrebné tesnenia
pred montdzou predhriat na teplotu 20 —
30 °C, aby nasledkom skrehnutia nedoslo
k ich posSkodeniu.

<188

ZAOBLENE A LESTENE

Drsnosti povrchov

Odporucané hodnoty drsnosti povrchov
Ra su uvedené pri jednotlivych
tesneniach.
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Prepocet jednotiek

Tlak: 1Pa=1Nm?
1MPa = 1000 000 Pa =1000 kPa =1Nmm? =10 bar
1 bar = 0,1 MPa =100 kPa = 1 kpcm? =1 at = 14,5 PSlI (libra na palec $tvorcovy)
1PSI=0,007 MPa = 0,07 bar

Dizka: 1" (palec, inch) = 25,4 mm

Teplota “C K °F
-50 212 -76
-20 243 -22
0 273 +22
+80 3532 +H7G
H00 273 +212
+200 473 +392

Upozornenie: hodnoty prepoctov su zaokruhlené tak,
aby vyhovovali beznému pouzitiu v praxil
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