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HYDRAULICKA TESNEN(

PISTNIi TESNENI
MONTAZ

Ruc¢ni montaz
typt K 754, K 764 a K 54

Montaz typu K 54 a obzvlaste

K 754 Ize provést snadno a rychle
pomoci pevné, ploché plastové
pdsky. Nejprve natdhnout
O-krouzek a nechat zapadnout do
drazky (neprekroutit).

Poté tésnici krouzek zasadit na
jedné strané do zastavbové drazky
a krouzivym pohybem pomoci
ploché plastové pdsky do této
drdzky prfetdhnout.
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Sériova montaz
Montdazni pfipravky pro typ
K 54,K 754 a K764

1. O-krouzek vlozit do drazky
(neprekroutit).

2. Nasadit montazni kuzel.

3. Nasunout na kuzel tésnici
krouzek K 54.

4. Tésnici krouzek pretlacit co
nejrychleji tla¢nou objimkou do
drdzky. Krouzek K 754, K 764
ihned zapadne do drazky a neni
tfeba kalibrovat.

Krouzek K 54 z nasi specidlni smési PTFE je sice nasunut, z(istava ale

0 néco Vvétsi. Asi po 10 minutach ziskd sdm opét témér pavodni rozmeér.
ZUstane vétsi pouze o rozmér predpéti O-krouzku. Pokud ma plast vélce
dostatecny ndbeéhovy kuzel, mlzete s nasim tésnénim K 54 upustit od
kalibrace objimkou. U malych priimérd zahrati krouzk( PTFE v horké vodé
nebo ve vzduchu horkém asi 130 °C znacné zlepsuje prlibéh montaze.
Poté je ale nutné kalibrovani (stlaceni) objimkou.

Pistova tésnéni maji nezbytny radidlni presah. Udaje o zastavbach

a ukosech najdete v katalogovych listech.

Zkontrolujte, zda jsou odstranény ostré hrany, pfechody tkost dobfe
zaobleny a vyvrty a zavity zakryty. Nez bude valec sestaven, mély by byt
vodici a tésnici prvky dobfe promazdny. Tuk umozni tésnéni pfi montazi
sndze vklouznout do vélce. Zaroven snizuje v zdbéhové fazi treni a chrani
tésnéni pred ,,pfilepenim" pfi dlouhém prostoji pfed znovuuvedenim do
provozu.
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