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PIESTNE TESNENIE
MONTAZ

Ruc¢na montdaz typov
K 754, K 764 a K 54

Montdz typu K 54 a obzvlast K 754
sa da vykonat l'ahko a rychlo
pomocou pevnej, plochej plastovej
pasky. Najprv natiahnut O-krizok a
nechat zaskodit do drazky
(neprekrutit).

Potom tesniaci krizok zasadit na
jednej strane do zdstavbovej drazky
a krdzivym pohybom pomocou
plochej plastovej pasky do tejto
drazky pretiahnut.

HENNLICH

Sériovd montaz
Montdzne pripravky pre typ
K 54, K 754 a K 764

1. O-krizok vlozit do drazky
(neprekrutit).

2. Nasadit montazny kuzel.

3. Nasunut na kuzel tesniaci
kruzok K 54.

4. Tesniaci krdzok pretlacit ¢o
najrychlejsie tlacnou objimkou
do drdzky. Krizok K 754, K 764
ihned zapadne do drazky a nie
je potrebné ho kalibrovat.

Kruzok K 54 z nasej Specidlnej zmesi PTFE je sice nasunuty, zostdva vSak
o nieco vacsi. Asi po 10 minttach ziska sdm opat takmer poévodny rozmer.
Zostane vacsiiba o rozmer predpétia O-krizku. Pokial ma plast valca
dostato¢ny ndbehovy kuzel, mozete pri nasom tesneni K 54 upustit od
kalibracie objimkou. Pri malych priemeroch zahriatie krizkov z PTFE v
horldcej vode alebo v hordicom vzduchu s teplotou asi 130 °C znac¢ne
zlepsuje priebeh montdze. Potom je vSak nutné kalibrovanie (stlacenie)
objimkou.

Piestové tesnenia majti nevyhnutny radialny presah. Udaje o zéstavbach a
ukosoch ndjdete v katalégovych listoch.

Skontrolujte, €i su odstranené ostré hrany, prechody ukosov dobre
zaoblené a vyvrty a zavity zakryté. Skér nez bude valec zostaveny, mali by
byt vodiace a tesniace prvky dobre premazané. Tuk umozni tesneniu pri
mont&zi lahsie vkiznut do valca. Zéroven znizuje trenie v zdbehovej féze a
chrdni tesnenie pred ,prilepenim® pri dlhom prestoji pred opatovnym
uvedenim do prevadzky.
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