HYDRAULICKE TESNENIA
PIESTNE TESNENIE HENNLICH
KONSTRUKCNE UDAJE

PIESTNE TESNENIE- 1) DYNAMICKE PIESTNE TESNENIA
VSEOBECNE *V zdsade je nutné rozliSovat medzi hydraulickymi valcami
Zasady, ktoré je potrebné dodrzat jednoginnymi a dvoj¢innymi (obojstranne tlakovo zatazovanymi).

pri konstrukcii a montazi:

JEDNOCINNE HYDRAULICKE VALCE

¢ Z hladiska techniky tesnenia sa posudzuju rovnako ako piestnicové
tesnenia, ibaze dynamicky pohyb je na vonkajSom priemere.

e V praxi by sa malo reSpektovat, Ze beztlakovy priestor valca je
pripojeny bud k cirkuldcii oleja, alebo je bronzovym filtrom maximaine
zamedzeny prienik vihkosti a necistot.

¢ Dolezita je volba ¢o mozno najmenej presakujliceho tesnenia, napr.
piestnych manziet K 606.

 Pri jednocinnych valcoch je potrebné obzvlast dbat na dobru kvalitu
vnutorného povrchu rdrky. Aby sa dosiahla nizka Uroven priesaku, musi
sa dosiahnut takd akost povrchu ako pri piestniciach.

DVOJCINNE HYDRAULICKE VALCE

e Tuje nutné z hladiska techniky tesnenia najskor stanovit, ¢i piest musi
byt tesny na priesak (vydrz v polohe pri zatazeni — tiez pri
uzatvorenom ventile), alebo ¢i su povolené urcité minimalne priesaky
cez piest. Ako Standardné typy tesneni odolnych vocdi priesaku su k
dispozicii K 730, K 780, K 753 a podla konkrétnych poziadaviek a
zatazenia tiez K 754.

¢ Pri velmi rychlych pohyboch, kde je urlity stupen priesaku Ziaduci pre
lepSie mazanie a zmensSenie trenia (prip. tiez pri vyskytujlcich sa
vysokych frekvencidch), odporic¢ame Standardné PTFE tesnenie K 54.

e Pre vysoké tlakové $pi¢ky a velmi tazké prevadzky (napr. oceliarne,

lisovne a prevadzka rypadiel) su vhodné supravy strieSkovych tesnenf
(K 51, K 52), K 735 a K 730 (dovoluje staticky tlak az do 1200 bar).
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HENNLICH

Vseobecnhe

Z hladiska ndkladov sa uprednostruju jednodielne
piesty pred dvojdielnymi konstrukciami.

Dokoncovacie obrédbacie operécie na klznej ploche
rurky by sa mali vykondvat az po dokonceni zvaracich
prac (pripojovaci zavit, privarené dno valca), aby sa
eliminovali vzniknuté deformacie.

Najviac sa pouzivaju bezSvové alebo zvarané rurky s
honovanym povrchom. Pri val¢ekovanych rdrkach s
velmi hladkym povrchom nie si vhodné gumové a
textilno-gumové tesnenia. V tomto pripade su
vhodnejsie tesnenia z PTFE alebo TPE (K 54, K 754, K
730). VSeobecné pozndmky ku kvalite povrchu, tesnosti
a oteru néjdete v kapitole VSEOBECNE KONSTRUKCNE
UDAJE. Pre vyber tesnenia je délezité, ¢i ide o timeny
alebo netlmeny valec. Radi Vam pomézeme s volbou
vhodného typu tesnenia — vyplite preto technicky
dotaznik ¢o najpresnejsie.

2) STATICKE TESNENIA (PIEST / PIESTNICA)

* Pri privarenych piestoch je potrebné si uvedomit, ze
pri poskodeni piestnice sa musi vymenit aj piest.
Neodbornym zhotovenim tohto zvarenca dochddza k
deformdciam, a tym k nepripustnému zatazeniu
vedenia.

* Pri skrutkovanych piestoch sa podla priestorovych
pomerov pouzivajl na ¢ape piestnice alebo v drazke v
pieste statické O-kruzky. Je potrebné pocitat so
zaistenim skrutkového spoja.

* Pri timenych valcoch prax ukazuje, Ze aj statické
O-kruzky vo vnutri piestu podliehaju opotrebovaniu
vplyvom extruzie. V tomto pripade je vhodna instaldcia
obojstrannych opornych krizkov.

* Pravouhlé drazky pre O-krizok maju prednost pred
drazkami s trojuholnikovym prierezom.

3) STATICKE TESNENIA — DNO / PLAST
VALCA

* Platia rovnaké kritérid ako pri tesneni veka valca
(pozri kapitolu PIESTNICOVE TESNENIA).

ODPORUCANIA PRE MONTAZ

Kompaktné piestové tesnenia (typ K780, K 53, K
753, K 50, K 68, K 64)
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Najprv pretiahnut
gumovy profilovy
krazok.

Pri type K753 na tento
gumovy kruzok
natiahnut este modry
polyuretdnovy krizok
a vystredit v drazke.

Potom axidlne
natiahnut postupne
oba oporné kruzky a
jednym koncom
usadit do drazky.

Zatlacit dookola, az
kym nezapadnu po
celom obvode.

Nakoniec mierne
roztiahnut oba
vodiace kruzky a
nechat zaskodit.
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