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4 HYDRAVULICKE/V TESNENIA
HENNLICH VSEOBECNE KONSTRUKCNE UDAJE

VSeobecné odporucania pre montaz

1.Zabezpecte, aby boli vedenia piesta a piestnice dostato¢nym spésobom dimenzované. Bo¢né sily ¢asto silne zatazuju
vedenie, ¢o mbze sposobit poskodenie povrchu valca a piestnice.
2.Dbajte na to, aby véade tam, kde poc¢as montéze kize tesnenie, boli véetky hrany bez ostrapkov a dobre zaoblené.
Zvlastnu pozornost venujte zavitom a drazkam.
3.Vycistite montdzny priestor, valec a piestnicu od zvySkov kovov a inych necistét. Pred montdzou prekontrolujte, i
zdstavbovy priestor pre tesnenie nie je poskodeny, ¢o by mohlo poskodit, eventudlne znicit tesnenie, pripadne sposobit
netesnost.
4.Tam, kde je rozdiel priemerov medzi zavitom a tesnenim prili§ maly, pouzite cez zdvit vhodnu ochranu alebo pri montazi
pouZzite pomocné néradie, pripadne montazne pripravky.
5.Ak sa na montdz pouziva kovové pomocné ndradie, musi byt hladké, bez ostrych hran a zdsekov tak, aby neposkodilo
tesnenie alebo kovovy povrch.
6. Prekontrolujte, ¢i su typy, rozmery a materidl tesnenia spravne a ¢i sa montdz vykonava spravne. DodrZiavajte montdzne
odporucania pre jednotlivé typy tesneni.
7.Zabezpecte, aby bolo tesnenie skladované podla stanovenych zdsad a aby nebolo poskodené. (Najlepsie je, ak tesnenie
zostane az do ¢asu montdze v ochrannom baleni).
8.Pred montdzou premazte tesnenie a klzné plochy kovovych casti nasim univerzdlnym mazacim tukom HZ 103.
9.Ak je tesnenie predmontované na jednotlivych stic¢astiach (napr. na pieste), zabezpecte, aby nebolo vystavené
jednostrannej deformacii. Dbajte na Cistotu!
10.Kovové cCastice a iné necistoty je nutné z hydraulického systému odstranit. Pozor na pouzivanie tzv. Cistiacich handier
uvolnujucich vldkna a iné necistoty, ktoré ndsledne sposobuju ,nevysvetlitelné“ priesaky alebo poruchy hydraulického
systému.
11.V pripade montéze tesnenia pri nizkych teplotach (v mraze) je potrebné tesnenie pred montdzou predhriat na teplotu 20 —
30 °C, aby skrehnutim nedoslo k jeho poskodeniu.

Vsetky rirkové vedenia vratane hadic musia byt pred uvedenim do prevadzky starostlivo vyéistené!
Pamatajte, Zze vacsina poruch v hydraulickych obvodoch je spésobena necistotami obsiahnutymi v
hydraulickej kvapaline!

Univerzalny mazaci tuk HZ 103 (HZ 103 W)

Pre olej, vodu a emulzie

Tento mazaci tuk bol vyvinuty na ulahéenie montdze a obmedzenie oteru tesniacich prvkov. Jednoduchou a Setrnou montdzou
sa nebezpecenstvo poskodenia tesniacich prvkov podstatne znizuje. Pri vode ako hydraulickom médiu, ktoré ma nepatrné
mazacie vlastnosti, sa aplikdciou HZ 103 W (variant pre vodnu hydrauliku) zniZuje trenie pri prevadzke a zvySuje Zivotnost
tesniacich prvkov. Daldou prednostou je bezozvyskové rozpustenie mazacieho tuku HZ 103 v hydraulickom oleji. Po
rozbehovej faze preberd mazanie olej.

HZ 103 neobsahuje pevné Castice mazacich hmot (napr. grafit), vdaka comu zostédva olejovy filter vzdy prevddzkyschopny.
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