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HYDRAULICKÁ TĚSNĚNÍ

Jmenovitý - Ø Hřídel - Ø Díra - Ø

přes do e8 f7 f8 f9 h8 h9 h10 h11 js11 H8 H9 H10 H11 Js11

1,6 3 
-14

-28 

-6

-16 

-6

-20 

-6

-31 

0

-14 

0

-25 

0

-40 

0

-60 

+30 

-30 

+14

0 

+25

0 

+40

0 

+60

0 

+30

-30 

3 6 
-20

-38 

-10

-22 

-10

-28 

-10

-40 

0

-18 

0

-30 

0

-48 

0

-75 

+37,5 

-37,5 

+18

0 

+30

0 

+48

0 

+75

0 

+37,5 

-37,5 

6 10 
-25

-47 

-13

-28 

-13

-35 

-13

-49 

0

-22 

0

-36 

0

-58 

0

-90 

+45 

-45 

+22

0 

+36

0 

+58

0 

+90

0 

+45

-45 

10 18 
-32

-59 

-16

-34 

-16

-43 

-16

-59 

0

-27 

0

-43 

0

-70 

0

-110 

+55 

-55 

+27

0 

+43

0 

+70

0 

+110

0 

+55

-55 

18 30 
-40

-73 

-20

-41 

-20

-53 

-20

-72 

0

-33 

0

-52 

0

-84 

0

-130 

+65 

-65 

+33

0 

+52

0 

+84

0 

+130

0 

+65

-65 

30 50 
-50

-89 

-25

-50 

-25

-64 

-25

-87 

0

-39 

0

-62 

0

-100 

0

-160 

+80 

-80 

+39

0 

+62

0 

+100

0 

+160

0 

+80

-80 

50 80 
-60 

-106 

-30

-60 

-30

-76 

-30

-104 

0

-46 

0

-74 

0

-120 

0

-190 

+95 

-95 

+46

0 

+74

0 

+120

0 

+190

0 

+95

-95 

80 120 
-72 

-126 

-36

-71 

-36

-90 

-36

-123 

0

-54 

0

-87 

0

-140 

0

-220 

+110 

-110 

+54

0 

+87

0 

+140

0 

+220

0 

+110

-110 

120 180 
-85 

-148 

-43

-83 

-43 

-106 

-43

-143 

0

-63 

0

-100 

0

-160 

0

-250 

+125 

-125 

+63

0 

+100

0 

+160

0 

+250

0 

+125

-125 

180 250 
-100 

-172 

-50

-96 

-50 

-122 

-50

-165 

0

-72 

0

-115 

0

-185 

0

-290 

+145 

-145 

+72

0 

+115

0 

+185

0 

+290

0 

+145

-145 

250 315 
-110 

-191 

-56 

-108 

-56 

-137 

-56

-186 

0

-81 

0

-130 

0

-210 

0

-320 

+160 

-160 

+81

0 

+130

0 

+210

0 

+320

0 

+160

-160 

315 400 
-125 

-214 

-62 

-119 

-62 

-151 

-62

-212 

0

-89 

0

-140 

0

-230 

0

-360 

+180 

-180 

+89

0 

+140

0 

+230

0 

+360

0 

+180

-180 

400 500 
-135 

-232 

-68 

-131 

-68 

-165 

-68

-223 

0

-97 

0

-155 

0

-250 

0

-400 

+200 

-200 

+97

0 

+155

0 

+250

0 

+400

0 

+200

-200 

500 630 
-145 

-255 

-76 

-146 

-76 

-186 

-76

-251 

0

-110 

0

-175 

0

-280 

0

-440 

+220 

-220 

+110

0 

+175

0 

+280

0 

+440

0 

+220

-220 

630 800 
-160 

-285 

-80 

-160 

-80 

-205 

-80

-280 

0

-125 

0

-200 

0

-320 

0

-500 

+250 

-250 

+125

0 

+200

0 

+320

0 

+500

0 

+250

-250 

800 1000 
-170 

-310 

-86 

-176 

-86 

-226 

-86

-316 

0

-140 

0

-230 

0

-360 

0

-560 

+280 

-280 

+140

0 

+230

0 

+360

0 

+560

0 

+280

-280 

Lícování

Tlak:  1 Pa = 1 Nm-2

 1 MPa = 1000 000 Pa = 1000 kPa = 1 Nmm-2 = 10 bar

 1 bar = 0,1 MPa = 100 kPa = 1 kpcm-2 = 1 at = 14,5 PSI (libra na   

čtverečný palec)

 1 PSI = 0,007 MPa = 0,07 bar

Délka:  1” (palec, inch) = 25,4 mm

Teplota: °C K °F 

-60 213 -76 

-30 243  -22

0 273  +32

+80 353  +176

+100 373  +212

+200 473 +392

Upozornění: hodnoty přepočtů jsou zaokrouhlené tak, aby vyhovovaly 

běžnému použití v praxi!

Přepočty jednotek

OBECNÉ KONSTRUKČNÍ ÚDAJE


