HYDRAULICKE TESNENIA
HRIADELOVE TESNENIA
AXIALNE - TECHNICKE UDAJE

Popis

Axidlne hriadelové tesnenia funguju na rovnakom principe ako V-kruzky. Skladaju
sa z dvoch casti — vonkajSieho kovového puzdra, v ktorom je navulkanizovany
pryzovy tesniaci element. Kovové puzdro chrdni pryzovy element a zdroven pdsobi
ako odstredivy disk. Pri vyhotoveni VR2 s predizenym kovovym puzdrom je mozné
vytvorit dodato¢ny labyrint, zvysSujici ochranu proti necistotam.

Oproti V-krizkom je gammaring pevne nalisovany na hriadeli a nepotrebuje ziadne
dalSie zaistenie.

Tieto tesnenia ndjdu najcastejsie uplatnenie v kombindcii s hriadelovymi tesneniami
ako dalsi stupen ochrany proti prachu, necistotam, striekajucej vode a pod.

Materialy
Tesniaci brit je Standardne k dispozicii v dvoch materidloch:

N&zov materidlu | Oznaéenie | Teplotna odolnost Pouzitie, vyhody

Nitril-butadienovy NBR -30°C az100°C ~ Minerdine oleje, tlakove kvapaliny

kaucuk HFA, HFB, HFC, voda, glykol, petrolej,
benzin, alifatické uhlovodiky, rastlinné
oleje, tuky

Fluor - kaucuk FPM -20°C az 200°C  Minerdlne oleje, vysoko aditivované

prevodové oleje, niektoré tlakové
kvapaliny HFD, alifatické a aromatické
uhlovodiky, kyseliny, dobra odolnost
voci ozénu, starnutiu a

. » 3 i o = ) poveternostnym vplyvom
DalSie materidly su k dispozicii na vyziadanie.

Kovové puzdro sa Standardne doddva z pozinkovanej hibokotaznej ocele 1.0204
(AISI1008). Na vyziadanie je k dispozicii nehrdzavejlica ocel 1.4301 (AISI 304).

Poziadavky na hriadel’

PoZaduje sa rozmerova tolerancia ISO h9, pripadne Standardna tolerancia pre
loziska ISO g6 ¢i n6, aby sa dosiahlo pevné upevnenie na hriadeli a zdroven
jednoduchd montdz. Drsnost povrchu hriadela musi byt maximalne R, = 4 um.
Hriadel musi byt vybaveny zrazenim 10° - 20° na ufah¢enie montaze. Hriadel
nesmie obsahovat ostré hrany, vystupky a iné nedostatky.

Vystrednosti hriadel'a

Axidlne hriadelové tesnenia su schopné plnit svoju funkciu aj pri vyznamnejsich
vystrednostiach hriadela.

Navrh tesneného protipovrchu

Na tesnenie protipovrchu nie su kladené také vysoké naroky v porovnani's
hriadelom pri hriadelovych tesneniach. Ako tuto kontaktnu plochu je mozné vyuzit
prirubu, stenu zastavby pre lozisko ¢i zadnu stranu hriadelovych tesneni's
vonkajsim kovovym puzdrom (napr. typ B a C).

Povrch méze byt obrdbany, ale tiez odliatok. Pri oboch postupoch nesmie byt
povrch poskodeny, mat ostré hrany, vrypy a pod.

Drsnost tesneného protipovrchu musi byt navrhnutd max. Ra = 2 um.

Obvodova rychlost
Obvodova rychlost je pre oba dostupné materidly elastoméru (NBR, FPM)
odportcand max. 12 m/s.

Montaz

Axidlne tesnenie typu VR sa musi nalisovat na hriadel pomocou pripravku. Nie je
dovolené pouzivat kladivo. V pripade, Ze nie je pouzitd axidlna zardzka, je
potrebné pripravok prispésobit tak, aby sa dosiahlo vhodné predpatie tesniaceho
britu.

Pre zniZenie trenia a zvySenie zivotnosti tesniaceho ¢epele, opatrite brit plastickym
mazivom.
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d, d; max d; b, d d; b, d, max D, D
10 15 24 3,5 15 32 4 21 29 34
11 17 26 35 17 34 4 23 31 36
12 17 26 35 20 37 4 26 34 39
14 21 30 4 25 42 4 31 39 44
15 21 30 4 30 48 45 37 45 50
16 23 32 4 35 53 4,5 42 50 55
17 23 32 4 40 58 45 47 55 60
18 24 33 4 45 63 4,5 52 60 65
20 26 35 4 50 72 5,5 58 68,5 74
22 31 40 4 55 77 55 63 73,5 79
24 31 40 4 60 82 55 68 78,5 84
25 31 40 4 65 87 5,5 73 83,5 89
26 31 40 4 70 92 5,5 78 88,5 94
28 34 43 4 75 97 5,5 83 93,5 99
30 37 47 455 80 102 5,5 88 98,5 104
32 39 49 4,5 85 107 55 93 103,5 109
35 42 52 45 90 12 55 98 108,5 14
38 45 55 4,5 95 17 55 103 13,5 19
40 47 57 45 100 122 55 108 18,5 124
M 48 57 4,5
42 49 59 45
45 52 62 45
48 55 65 4,5
50 58 70 5,5
52 60 72 5,5
55 63 75 55
58 66 78 55
60 68 80 5,5
62 70 82 55
65 73 85 5,5
68 76 88 5,5
70 78 90 5,5
72 80 92 5,5
75 83 €15 5,5
78 86 98 55
80 88 100 55
85 93 105 55
90 98 10 5,5
95 103 15 55
100 108 120 5,5
105 13 125 5,5
135 145 159 6,5
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