HYDRAULICKE TESNENIA

&) HENNLICH s.r.o. TEXTILPRYZOVE TESNENIA CARCOTEX®

TYP CARCOTEX SG

N

5

DOPORUCENE TECHNICKE PODMIENKY Popis
MAXIMALNY TLAK - TEPLOTA - RYCHLOST Piestnicova tesniaca sada CARCOTEX/SG je uréena
MATERIAL TRVALA [ aximALNA vmax [pmax | B rroveho teaneris
TEPLOTA TEPLOTA (mis] | [bar] _ KOVE PrY; 4
°C] °C] a tesniaceho pryzového segmentu tvaru U. Tato
e R =—— o) e\ P " o kombinacia s viac tesniacimi britmi zaistuje vysoku
avina (S800) evaz ez tesnost ako pri nizkych tak aj vysokych tlakoch.
HNBR/bavina (HT700) - 30 az +140 -40 az +160 2 400 Sada sa vzdy sklada z:
FPM/bavina (Z400) - 20 az +150 -30 az +170 2 400 e Oporneho kruzku vystuzeneho tkaninou
FPM/Nomex (Z490) -20a7+180 |  -30 az +200 2 | 400 z kevlarového viakna, ktore zvySuje antiextruznu
odolnost tesnenia a jeho mechanicku pevnost.
Upozornenie: uvedené teplotné rozsahy platia pre hydraulické kvapaliny na baze e Jednej alebo viac textilpryzovych manziet prierezu V.

mineralnych olejov.

Iy . . . . ) e Tesniaceho pryZového kruzku oranzovej farby.
Maximalna rychlost plati len pre nizku frekvenciu zdvihov.

CARCOTEX/SG pracuje ako automatické tesnenie

MAXIMALNA EXTRUZNA SKARA F [mm] z nizkym trenim, ktoré vznika pruznym radialnym
PROFIL S [mm] p < 200 bar p = 200 aZ 400 bar predpatim pryzového tesniaceho elementu.
10 04 02 S narastom tlaku su vSetky tesniace prvky sady
automaticky aktivované a pritlacané na tesnené
12,5 04 0.2 plochy, ¢o zaru€uje bezproblémovu funkciu celej sady.
15 0,5 0,3 Sady CARCOTEX/SG sa pouzivaju do zastavby
20 0,6 0,4 pevnej dizky, s axialnou vélou. V pripade potreby

mézu byt dodavané delené (SPLIT), ¢o mbze vyrazne
ulahgit' a urychlit vymenu tesnenia, skratit odstavku
stroja a tym podstatne znizit naklady na opravu.

Na prianie mbze byt na vnutorny priemer aplikovany

25 0,7 0,5

TOLERANCIE PRE ZASTAVBOVE PRIESTORY

©
~
=
S
S
N od, f8 nepermanentny povlak CARCOFLON, ktory zniZi
° d. oD H8 trenie a potlaci stick-slip efekt v pociatocne;j faze,
i~ 2 2 4 1 . . . . . B
S . +0.95 -0.0 taktiez obmedzuje prilepenie tesnenia ku kovovym
e 1 el plocham pri skladovani zmontovanom stave v obdobi
g od montaze do sprevadzkovania zariadenia. Kod
A DRSNOSTI POVRCHU materialu sa potom meni na $820, HT720 resp. Z420.
S R, um R, um
3 KLZNE PLOCHY od, 01-04 A Er Tt'asne'nle CﬁRC’OTEX sa vyraba vzdy na o’bjednavku,
Q . ¢im su vylu€ené negativne vplyvy dlhodobého
8, STATIC’EKE PLOCHY @D, 1,6 max. 10 max. skladovania.
< CELNE PLOCHY L, 3,2 max. 16 max.
£
< DOPORUCENIE PRO ZASTAVBU [mm]
2 PIESTNICA @d, | 50az 150 | 10022200 | 15022450 | 40022800 | >600
PROFIL S 10 12,5 15 20 25
MIN. SKOSENIE C 5 6,2 7,5 10 12,5
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HYDRAULICKE TESNENIA

TEXTILPRYZOVE TESNENIACARCOTEX® 4 HENNLICH s.r.o.
TYP CARCOTEX SG

Montaz T
Tesniace sady su navrhnuté a Standardne s Rozmedzie dizky zastavby L, (mm)
dodavané ako piestnicové tesnenie pre (mm) 1+1+1 1+2+1 1+3+1
zastavby pevnej dizky. CARCOTEX/SG i o L . i - N
mdze byt pouzivané aj ako tesnenie pre 10 243 29 2 293 342 343 392 5
jednocinné piesty. Pouzitie pre dvoj¢inné ‘ - ‘ ‘ v ‘
piesty (dve sady "chrbtom" k sebe) vopred 25 =02 £71 e GE 435 e 6.2
konzultujte. 15 37,5 449 45 52,4 52,5 59,9 7,5
Doporucené zlozenie CARCOTEX/ 20 47,6 57,5 57,6 67,5 67,6 77,5 10
SG je 1+2+1 (2 vlozené V manzety) 25 55,7 68 68,1 80,6 80,7 93,1 12,5
az 1+3+1 (maximalne). Vacsi pocet
vlozenych manziet nez 3 nedoporucujeme. . .
Obrobenim dizky pryZzového tesniaceho PRIKLAD OBJEDNAVKY:
krazku je mozné dodat sadu pre dizku CARCOTEX/SG/(PIS)(SPLIT)S800 - 350 x 390 x 67.5 (1+2:+1)
zastavby vrozmedzi L, azl, . (vid L
tabulka). ZloZenie sady
Pre spravnu funkciu tesnenia je nutné . .
dodrzat doporuéené zasady montaZe ———— Menovity rozmer zastavby
strieSkovych tesniacich sad (v ivodnej .
kapitola VSEOBECNE KONSTRUKCNE Material
UDAJE).

Delena verzia

Piestna sada (pokial nie je
$pecifikované, dodava sa
vzdy piestnicové tesnenie)

Typ tesnenia
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