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Standardlange und Maximallange der Fihrungsschiene

Tab.1 zeigt die Standardlangen und Maximallangen der SR. Wenn die Maximallange der Fihrungs-
schienen Uberschritten wird, werden mehrere Schienenstiicke als StoRversion verwendet. Detail-
lierte Angaben erhalten Sie von THK.

Bei Bestellung einer Sonderlénge ist das in der Tabelle angegebene MalR G zu Bericksichtigen.
Wird dieses Maf3 Uberschritten, neigt das Schienenende nach der Montage zur Instabilitat, mit der
Folge, das die Genauigkeit beeintrachtigt werden kann.
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Tab.1 Standardlange und Maximallénge der Fiihrungsschiene fiir Typ SR Einheit: mm

Baureihe SR15|SR20|SR25|SR30|SR35(SR45|SR55|SR 70 | SR 85 |SR 100 (SR 120|SR 150
160 220 220 280 280 570 780 1270 1520 1550 1700 1600
220 280 280 360 360 675 900 1570 2060 1970 2390 2100
280 340 340 440 440 780 1020 2020 2600 2600
340 400 400 520 520 885 1140 2620

Standardlange | 1240 | 1300 | 1300 | 1720 | 1720 | 2460 | 2940
der Filhrungs- | 1300 | 1360 | 1360 | 1800 | 1800 | 2565
schiene (Lo) 1360 | 1420 | 1420 | 1880 | 1880 | 2670

F 60 60 60 80 80 105 120 150 180 210 230 250
G 20 20 20 20 20 22,5 30 35 40 40 45 50

. . 2500 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000
Maximallange (1240) | (1480) | (2020) | (2520) | (2520) 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000

Hinweis1: Die Maximallange variiert entsprechend den Genauigkeitsklassen. Detaillierte Angaben erhalten Sie von THK.

Hinweis2: Falls mehrere zusammengesetzte Schienenstiicke nicht gestattet sind und eine groRere Lange als die der obenste-
henden Maximalwerte benétigt wird, wenden Sie sich bitte an THK.

Hinweis3: Die Baugréfe SR85T und Grof3ere sind Semistandarttypen.

Hinweis4: Die Werte in Klammern geben die maximalen Langen der korrosionsbesténdigen Ausfihrungen an.
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500-5G0

Fuhrungsschiene mit Gewindebohrungen von Typ SR

Schienen des Typs SR sind auch in einer Ausfiihrung lieferbar, bei der die Fiihrungsschiene Gewin-
debohrungen in der Unterseite aufweist. Diese Ausfihrung ist nitzlich, wenn die Linearfiihrung von
der Unterseite des Tragerprofils montiert und der Schutz vor Verunreinigungen erhéht werden soll.

(1) Eine Fuhrungsschiene mit Gewindebohrun-
gen ist nur fur die H- und normale Genau-
igkeitsklasse verfugbar.

(2) Bestimmen Sie die Schraubenléange so,
dass ein Spiel von 2 bis 5 mm zwischen
Schraubenende und dem Ende der Gewin-
debohrung erhalten bleibt (effektive Gewin-
delange). (siehe Abbildung oben).

(3) Die Lochabstéande der Gewindebohrungen
entnehmen sie bitte Tab.1 auf E11-96.
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Tab.2 Abmessungen des Gewinde
Einheit: mm
Baureihe S Effektive Gewindelange {1
SR 15 M5 7
SR 20 M6 9
SR 25 M6 10
SR 30 M8 14
SR 35 M8 16
SR 45 M12 20
SR 55 M14 22

Aufbau der Bestellbezeichnung
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Symbol fiir

Fuhrungsschiene mit Gewindebohrungen von unten
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