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1.3 JEDNOPOTRUBNI SYSTEMY S DAVKOVACI
CENTRO-MATIC®

CHARAKTERISTIKA

Jedna se o stfedo - vysokotlaky s malym, stfednim a vy$Sim poctem ur€itou polohu mazaneho stroje.
systém pracujici v cyklech. Hlavni mazanych mist - od jednoho do Podle zpusobu tlakovani

rozvod je tvofen jednou trubkou. nékolika set. Vyhodou je pokud jsou a odlehéovani lze tyto systémy
Cykly probihaiji tak, zZe se pfi nich mazana mista uspofadana liniové. rozdélit do tfech skupin

systém stfidaveé tlakuje a odlehéuje,  Specifickou vlastnosti tohoto systému, - systémy s jednozdvihovym

coz vyvola akci davkovadéu zejména pfi pouziti tekutého maziva, cerpadlem, systémy

Centro-Matic®. Béhem jednoho cyklu je to, Ze prakticky vSechna mazana s vicezdvihovym c¢erpadlem
obdrzi kazdé mazané misto pouze mista obdrzi mazivo v jednom a odlehéovacim ventilem a systém
jednu davku maziva. Tento systém je Casovém okamziku, coz je dllezité s plnicim ¢erpadlem a pfepinacimi
vhodny pro stroje, linky a zafizeni, zejména pokud je mazani vazano na ventily.

SYSTEM CENTRO-MATIC® S JEDNOZDVIHOVYM CERPADLEM
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POPIS

Zdrojem tlakového maziva je
pneumatické jednozdvihové pistové
cerpadlo (a). Hlavni rozvod maziva
je tvofen jednou vétvi. Na hlavni
rozvod navazuji jednopotrubni
davkovaée Centro-Matic® (b). a b
Mazana mista jsou napojena pfimo .
na davkovace. Systém muze byt

vybaven koncovym tlakovym T

spinacem (jako soucast :
prisludenstvi), ktery mlze slouzit LL - - '
k hlidani funkce systému.
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FUNKCE

Po startu mazaciho cyklu vykona
cerpadlo jeden vytlaény zdvih,
pricemz stoupne tlak v systému na
tlak odpovidajici pracovnimu tlaku
pouzitych davkovacu (tlak vzduchu
pro pohon &erpadla musi byt
nastaven tak, aby odpovidal
pozadovanému pracovnimu tlaku

a tlakovému pfevodu cerpadla).
Uginkem pracovniho tlaku vytla&i
kazdy davkovac¢ nastavené mnozstvi
maziva do mazaného mista. Po
uplynuti kratké ¢asové prodlevy se
pist Cerpadla vrati do vychozi polohy
a spoji vytlaéné potrubi se

zasobnikem maziva. Poklesne-li tlak
v systému pod odleh&ovaci hodnotu
tlaku pouzitych davkovacu, zaujmou
pracovni pistky v davkovacich
pusobenim pruzin vychozi polohu,
davkovaci komory v davkovacich se
naplni mazivem a systém je pfipraven
k dalsimu cyklu (odleh&eni zavisi na
délce rozvodu, na teploté atd. - u oleje
jsou to desetiny aZ desitky sekund,

u tuku jsou to sekundy az minuty).
Spravna funkce systému

s jednozdvihovym Cerpadiem je
podminéna tim, Ze zdvihovy objem
pouzitého cerpadla je vétsi nez
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potiebné mnozstvi na jeden cyklus.
K souétu mazacich davek véech
davkovacl je nutno pfic¢ist pfidavny
objem maziva, ktere se po odlehceni
vraci do zasobniku - tj. soucet
ovladacich objemt davkovaci
(objem maziva potiebny pro
pfestaveni pracovniho pistku) plus
objem potfebny pro tlakovou expanzi
hlavniho rozvodu. Pfi nedodrzeni
tohoto pravidla by byl systém zcela
nefunkéni. Z uvedenych duvodu je
tfeba co nejvic eliminovat pruzeni
hlavniho rozvodu (nepouzivat
hadice).

STANDARDNi PRVKY PRO SYSTEM CENTRO-MATIC® S JEDNOZDVIHOVYM CERPADLEM

a - Cerpadla

- pneumaticka jednozdvihova pro tuk - Centro-Matic® P-T se zdvih. objemem [cm3] a tlakovym
pfevodem 7,4-20:1; 22,9-31:1; 35,2-25:1
- pneumaticka jednozdvihova pro olej - Centro-Matic® P-O se zdvih. objemem [cm?] a tiakovym pFevodem

7,4-20:1; 39,3-20:1

- hydraulicka jednozdvihova pro olej - Centro-Matic® H-O se zdvih. objemem [cms] a tlakovym

prevodem 45,9-5,75:1

b - davkovage CENTRO-MATIC®
- pro tuk - SL 32, SL 33
- proolej - SL42, SL 43

VSechny davkovace maji nastavitelnou velikost davky a jsou vybaveny kolickem pro moznost vizualni kontroly funkce.

DalSi soucasti systému

- prisluéenstvi (manometry, tlakové spinace, uzaviraci ventily, jednotka na Gpravu vzduchu)
- rozvody maziva (trubky, hadice, Sroubeni a kotevni a montazni material)

HLAVNi OBLASTI POUZITI

vSude, kde se mazaci cykly odviji od mazanych mist - ve vdeobecném
pracovnich cykl( stroje, - ccado 30 prumyslu - jako mechanické a hydra-

ulické lisy, vulkanizaéni lisy, obrabéci
stroje, zafizeni ve sklarnach atd.

SYSTEM CENTRO-MATIC® S VICEZDVIHOVYM CERPADLEM A ODLEHCOVACIM VENTILEM

Zdrojem tlakového maziva je
pneumatické vicezdvihové pistové
¢erpadlo (a). Hlavni rozvod maziva
je tvofen jednou vétvi. Na hlavni
rozvod, ktery je napojen pres
odlehéovaci ventil (b) navazuji
jednopotrubni davkovace
Centro-Matic® (¢). Mazana mista
jsou napojena pfimo na davkovace,
mista s mensi spotfebou mohou byt
napojena pfes progresivni
rozdélovac SSV (d). Systém musi

byt dale vybaven koncovym tlakovym
spinaéem (jako soucast pfisluSenstvi

e), ktery slouZi k signalizaci dosazeni
pracovniho tlaku.

¢islo 11.1.3/2

o.z. CEMATECH, HENNLICH INDUSTRIETECHNIK spol. s r. o. e tel.: +420 566 630 524 « fax: +420 566 630 032 « e-mail: cematech@hennlich.cz « www.hennlich.cz



SYSTEMY CENTRALNIHO MAZANI

ODSTEPNY ZAVOD C)

CEMA Ztech D

HENNLICH INDUSTRIETECHNIK, spol. s r.o. TLAKOVE MAZANI LOZISEK

"
w'_w@»_w A :. “
31 |uw o
|
' g F‘h (1 FE DR U
¥ ¥ M ¥ OB ¥ BB
" U {111
Al N ARLRE N
|
| O o O
v - L i i
FUNKCE
Pri startu mazaciho cyklu se nejprve  trvale tak dlouho, dokud tlakovy uplynuti kratke Casove prodlevy se
odlehCovaci ventil pfestavi do spinac nesignalizuje dosazeni odlehéovaci ventil prestavi zpét do
polohy, kdy je vytlak cerpadla spojen pracovniho tlaku, kdy se Cerpadlo vychozi polohy a spoji hlavni vedeni
s hlavnim vedenim a zapne se vypne (pokud se pouzije ruéni se zasobnikem maziva, ¢imz dojde
Cerpadlo. Na rozdil od systému ¢erpadlo, je mozno odvodit dosazeni k poklesu tlaku v systému. Funkce
s jednozdvihovym &erpadlem potfebneho tlaku od pohybu davkovacl je stejna jako
pracuje cerpadlo po startu cyklu kontrolnich koli¢kl na davkovaci). Po v predchozim pfipadé.

STANDARDNi PRVKY PRO SYSTEM CENTRO-MATIC® S VICEZDVIHOVYM
CERPADLEM A ODLEHCOVACIM VENTILEM

a - Cerpadla

¢erpadla se zabudovanym samocinnym odlehcovacim ventilem:

- ruéni ¢erpadla pro tuk a olej - Centro-Matic® M-T a Centro-Matic® M-O

- pneumaticka ¢erpadla Centro-Matic® pro tuk a olej s vykonem [cmsfmin] a tlakovym pfevodem
-T-197-40:1, T/0O-492-50:1, O-197-40:1

- pneumaticka sudova cerpadla Centro-Matic® pro tuk a olej s vykonem [cm3/min] a tlakovym prevodem
-T-1700-50:1, O-3500-24:1

dalsi ¢erpadla:

- elektricka - ZPU 01/02, ZPU 08

- sudovéa pneumaticka - PowerMaster® IIl, Lubrigun

b - odlehéovaci ventily
- elektromagneticky ventil 3/2
- samocinny pneumaticky odlehcovaci ventil

¢ - davkovaée Centro-Matic”®
-protuk-SL 1, SL 11, SL 32, SL 33
- pro olej - SL 41, SL 42, SL 43, SL 44
V8echny davkovace maji nastavitelnou velikost davky

cislo 11.1.3/3

o.z. CEMATECH, HENNLICH INDUSTRIETECHNIK spol. s r. o. e tel.: +420 566 630 524 « fax: +420 566 630 032 « e-mail: cematech@hennlich.cz « www.hennlich.cz



SYSTEMY CENTRALNIHO MAZANI ODSTEPNY ZAYOD

CEMA tech P

TLAKOVE MAZANI LOZISEK HENNLICH INDUSTRIETECHNIK, spol. s r.o.

DalSi soucasti systému
- prislu§enstvi (manometry, tlakové spinace, elektromagnetické uzaviraci ventily, jednotka na Gpravu

vzduchu)
- rozvody maziva (trubky, hadice, Sroubeni a kotevni a montazni material)

HLAVNI OBLASTI POUZITI

vyrobni linky ve sklafském primyslu,  automobilovy primysl
v potravinarském primyslu,

SYSTEM CENTRO-MATIC® S PLNICiM CERPADLEM A PREPINACIMI VENTILY

POPIS

Systém je tvofen plnicim pistovym
Cerpadlem (a) a nékolika vétvemi
hlavniho vedeni, napojenymi na
vytlagne potrubi plniciho cerpadla
pfes pfepinaci ventily (b). Mazana
mista jsou n <IgPojena na davkovace
Centro-Matic™ (¢) pfimo, pfipadné o
pfes viazeny rozdélovaé SSV. Druhé
vystupy pfepinacich ventill jsou
napojeny na odlehovaci vedeni,
spojené se zasobnikem maziva. Pro
vyrovnani tlakovych pokles pfi
otevfeni prepinacich ventili byva
zpravidla plnici vétev vybavena
tlakovym akumulatorem. V zavislosti
na pozadovaném stupni hlidani je
mozno systém vybavit tlakovymi
spinadi v plnici vétvi, pfipadné ve
viech mazacich vétvich.
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FUNKCE

Plnici ¢erpadlo udrzuje trvale davkovacu. Kazda z vétvi mazaciho pfislusné vétve se provadi
v systému tlak, odpovidajici systému pracuje v samostatném prepinacim ventilem.
pracovnimu tlaku pouzitych rezimu. Natlakovani a odlehéeni

STANDARDNI PRVKY PRO SYSTEM CENTRO-MATIC® S PLNICiM CERPADLEM
A PREPINACIMI VENTILY

a - ¢erpadla
- sudova pneumaticka - PowerMaster® |11, Lubrigun

b - prepinaci ventily
- elektromagneticky ventil 3/2, funkéné identicky s odlehcovacim ventilem v pfedchozim systému

¢ - davkovaée Centro-Matic®
- proolej - SL 41, SL 42, SL 43, SL 44
- (protuk - SL 1, SL 11, SL 32, SL 33)
VSechny davkovace maji nastavitelnou velikost davky

DalSi soucasti systému
- pfisluSenstvi (manometry, tlakové spinace, jednotka na upravu vzduchu)
- rozvody maziva (trubky, hadice, Sroubeni a kotevni a montazni material)

HLAVNI OBLASTI POUZITI

vyrobni, montazni, manipulaéni Vyhodné zejména v pfipadech s ¢lenitym dispoziénim uspofadanim
a dalsi zafizeni ve vsech olejového mazani u zafizeni a linek a s pozadavkem na rizné rezimy
prumyslovych odvétvich. s velkym poc¢tem mazanych mist, mazani v rtznych usecich.
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