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HENNLICH INDUSTRIETECHNIK, spol. s r. o.

Automaticky centralni mazaci systém - nejvétsi pfinos
ke spolehlivosti stavebnich strojt

Odstépny zavod CEMATECH firmy Hennlich
Industrietechnik, spol. s r. 0. projektuje a dodava
centralni mazaci systémy Americko-némecké firmy 33% nevhodné mazani
LINCOLN - nejvétsiho svétového dodavatele
centralnich mazacich systému.

Poruchy lozisek souvisejici s mazanim:

20% znecisténi
18% montazni chyby

Loziska, ¢epy a klouby stavebnich stroju pracuiji v
pragném a vihkém prostredi, kde dochazi k jejich | =
zvySenému opotiebeni. Pro prodlouzeni zivotnosti fime. ' 3% chyby pri skladovani

téchto dilt je nezbytné jejich spravné mazani. a chyby obsluhy

19% ostatni pficiny

Vyrobci loZisek uvadéji, ze az 53% poruch lozisek je
zapfi¢inéno nespravnym mazanim.

Instalaci centralniho mazaciho systému na Vas stroj
zajistite, ze loziska budou stale idealné promazana.
S ruénim mazanim je prakticky nemozné tohoto
stavu docilit.

Zavedenim centralniho mazani LINCOLN
snizite naklady:

m na opravy Vasich stroj

m na nahradni dily

m na pracovni sily

® nha mazivo

A soucasné dosahnete:
m zvySeni zisku
m prodlouzeni Zivotnosti stroju a zafizeni

m snizeni prostojl ‘Kiad traini
m zvySeni bezpecnosti a komfortu prace nmaazgn?/r: fle,\TCrgE;\lm

naklady bez centralniho
mazani LINCOLN

Optimalizace mazani - zabranéni poruchovosti lozisek

Ruéni mazani Automatické mazani
- dlouhé intervaly, velké davky - kratké intervaly, malé davky
- selhani lidského faktoru - vylouceni lidského faktoru
A - mozné pouze za klidu stroje A - mozné i za provozu stroje
zvysené o
- opotrebeni !!! l\ [\ E - horni hranice optima
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HENNLICH INDUSTRIETECHNIK, spol. s r. o.

Centralni mazaci systém LINCOLN QUICKLUB®
- celosvétove osvédcené komfortni feSeni mazani stavebnich stroju

Mazivo vydavané elektrickym cerpadlem
rozdéluji do jednotlivych mazanych mist,
bez zavislosti na protitlacich, progresivni
rozdélovace.
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Jedinou starosti obsluhy ziistava
doplnovani maziva do zasobniku
Cerpadla.

Technické udaje:

m pracovni tlak az 350 bar

-
"""““““““ m pracuje spolehlivé od -30° do +70°C

LINCOLN

-y

m urceno pro maziva do tfidy NLGI 2

Vyhody systému LINCOLN QUICKLUB®

m provéreno na statisicich stavebnich strojich po celém
svété, véetné napf. pousti Australie, Afriky i severnich
oblasti Norska a Ruska

m odolné komponenty urené pro praci v tézkych
podminkach (extrémni prasnost, vihkost...)

m snadna kontrola funkce systému - jistota, Ze jsou
vSechna mista promazana

m moznost instalace na nové i starSi stroje

m rychla montaz, mdze probéhnout i
pfimo u zakaznika

m snadna udrzba

m rychla dostupnost servisu
a nahradnich dill

Mazaci technika pro ruéni mazani pres mazaci hlavice

Pojizdny mazaci Pojizdny mazaci Pojizdny mazaci Pneumaticka mazaci Akumulatorova mazaci
pristroj AM 203 pristroj AM L pristroj AM LK pistole typ 1162 pistole Power-Luber
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Centralni mazaci systém LINCOLN QUICKLUB®

- celosvétové osveédcené komfortni feSeni mazani stavebnich stroju
Komponenty systému LINCOLN QUICKLUB®

m Elektricka pistova cerpadla frady P 203
- zasobniky na 2, 4 nebo 8 | maziva
- moznost plnéni shora, nebo pres mazaci hlavici
- s integrovanou fidici deskou V10-13 na které se jednoduse
tyto €asy v navaznosti na motohodinach stroje
- moznost doplnéni prosvétleného tlacitka do kabiny stroje, pro
sledovani chodu Cerpadla a spusténi pfidavného mazani

m Progresivni rozdélovace

- typ SSV s pevnou davkou na vyvod a zdvih 0,2 cm® . :
- typ SSVD s nastavitelnou davkou na vyvod a zdvih, pro dvojici . ' ;
protilehlych vyvodu, pomoci vyménitelnych davkovacich Sroubu

(0,08;0,14;0,2;0,3;0,4;0,6;0,8;1;1,4;1,8cm’) o ““Mla
- U obou typu je moznost sdruzovani vyvodu

m Prvky rozvodi maziva
- vysokotlakeé flexibilni hadice KF
- plastoveé trubky, v exponovanych mistech ocelové trubky
- Sroubeni nastrékoveé s klestinou nebo se zafeznym krouzkem
- kotevni material

'ODSTEPNY ZAVOD CEMATECH, HENNLICH INDUSTRIETECHNIK, spol. s r.o.
CZ - 591 01 Zdar nad Sazavou, LibuSinska 183, tel.: 566 630 524, fax: 566 630 032, e-mail: cematech@hennlich.cz

HENNLICH INDUSTRIETECHNIK, spol. s r.o.
CZ - 412 01 Litoméfice, Ceskolipska’ 9, tel.: 416 711 111, fax: 416 711 999, http://www.hennlich.cz
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