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Elektronika pro èerpadlo P203

Èerpadla øady P203 ze skupiny QUICKLUB je možno osadit následující elektronikou:

- Napájecí modul (sí�ová deska) 94-265 VAC, 47-63 Hz/24 VDC

je urèen k zabudování do èerpadel P203 s motorem 24 VDC, která budou 
napájena ze sítì støídavého napìtí.
Èerpadla se zabudovaným napájecím modulem mají oznaèení 
P203-*****-***-AC-***.**-***.

Øídicí desky V, M a H jsou urèeny k zabudování do èerpadel P203 jak 
s motorem 24 VDC, tak 12 VDC a slouží k nastavení pracovních cyklù, 
v nìkterých pøípadech k hlídání funkce mazání.

- Øídicí deska - typ V je urèena pro všeobecné použití.
Èerpadla se zabudovanou øídicí deskou typu V mají oznaèení P203-*****-***-**-***-V**.

- Øídicí deska - typ M je urèena pro všeobecné použití a  umožòuje hlídání funkce.
Èerpadla se zabudovanou øídicí deskou typu M mají oznaèení P203-*****-***-**-***.**-M**. 

- Øídicí deska - typ H je urèena pro použití na návìsech a pøívìsech. Èerpadla se zabudovanou øídicí deskou typu H 
mají oznaèení P203-*****-***-**-***.**-H.

Elektrické èerpadlo P203

Øídicí deska M08-M23

Vstup - napájení ACVýstup - 24 VDC

Øídicí deska M08-M23

Vstupy: Napájení 24 VDC, nebo 12 VDC, elektromagnetický hladinový spinaè, externí iniciace mazacího cyklu, 2x 
indukèní spinaè (detektor pístku na progresívním rozdìlovaèi).
Výstupy: Napìtí pro motor, signalizace poruch. 

Øídicí deska (dále jen ØD) je urèena k nastavení èasu pøestávky a dále k volbì dalších parametrù - hlídací èas, poèet 
mazacích okruhù, zpùsob poruchové signalizace. Doba chodu èerpadla (pracovní èas) se ukonèuje sepnutím indukèního 
spinaèe (S1) na rozdìlovaèi, v pøípadì dvou napojených okruhù po sepnutí v poøadí druhého ze spinaèù (S1, S2).

Èas pøestávky se nastavuje v 15 stupních pomocí modrého otoèného volièe (poz. 2) ve dvou rozsazích. ØD je dále 
vybavena tlaèítkem (poz. 4) pro manuální iniciaci mazacího cyklu a dvìmi diodami - levá LED (poz. 1) signalizuje 
pøítomnost napájecího napìtí, pravá LED (poz. 3) signalizuje poruchy. Souèasnì s chodem motoru bìží hlídací èas, který 
je možno nastavit na 5 nebo 30 min. 
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31     napájecí napìtí -
30 napájecí napìtí + 
15 napájecí napìtí + pøes strojní kontakt
z vstup - iniciace mazacího cyklu

výstup - externí poruchová signalizace
- M výstup pro motor
+M výstup pro motor
+ vstup magnet. spinaè "hladina"
- vstup magnet. spinaè "hladina"
+ detektor pístku - okruh 2
- detektor pístku - okruh 1+2
+ detektor pístku - okruh 1

Nastavení rozsahù a dalších parametrù pro konkrétní 

konfiguraci mazacího obvodu se provádí pøestavením 

klemovacích mùstkù dle této tabulky.
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