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Vlakno bavina bavina sklo sklo fan akI ‘ akryl akryl Ramie A Kynol ore | or uhlik uhlik Twaron/ GFO Twaro PTFE | Gore GFO Twaron Gore G4 Aramide Twaron/ GFO grafit grafit, uhlik grafit grafit P-Aramide eTFE Gore K fiber
Pridavné viakno Inconel Inconel
Impregnécia tuk gel PTFE g PTFE PTFE g PTFE PTFE PTFE PTFE ochranné | ochranné PTFE PTFE 2‘;‘:}':&’2;2{ f)?g:t‘;fgjgg 3?%%?52{ ';Iaﬁ,l'f
Mazivo ano ano ano ano ano ano ano nie ano ano silikon nie ano ano silikon silikon ano silikén nie ano nie nie nie nie nie ano nie ano
Teplota [°C] -20 +100 -20 +100 -100 +300 -100 +300 -50 +120 -100 +250 -100 +250 -100 +250 -50 +250 -100 +260 -200 +260 -200 +260 -200 +650 -100 +650 -100 +280 -100 +280 -240 +280 -100 +280 -200 +280 -100 +250 -200 +280 -200 +650 -200 +650 -200 +650 -200 +650 -100 +260 -200 +300 -200 +260
pH 6-8 6-8 2-12 2-12 5-10 3-12 3-12 2-12 5-11 1-13 0-14 0-14 0-14 0-14 2-12 2-12 0-14 3-12 0-14 2-12 2-12 0-14 0-14 0-14 0-14 3-12 0-14 0-14
Tlak [bar] @ 8 8 50 50 30 30 30 - 85 25 20 - 30 - 50 40 50 30 - 20 50 30 - 30 25 20 25 30
Tlak [bar] i 5] 5] 100 100 10 100 100 100 - - - 200 - 250 250 - - - 200 200 300 250 300 250 - - 100 250
Tlak [bar] m 10 10 80 80 10 80 80 - 60 60 150 - 150 - 250 200 200 100 - 80 200 250 250 250 250 80 150 150
Rychlost [m/s] @ 4 4 10 10 4 10 10 - 12 7 8 - 25 - 20 20 20 20 - 15 25 20 - 20 30 20 25 30
Rychlost [m/s] oy - - 15 15 - - - 0,5 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
Rychlost [m/s] Iﬂ 4 4 2 2 1 2 2 - 2 2 2 - 2 - 3 3 2 2 - 2 3 3 3 3 2 2 3 3
Voda X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
Para 0 0 X X - X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
Neutralne roztoky 0 0 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
Vysoko-riedené kyseliny 0 0 X X 0 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
Stredne-koncentr. kyseliny 0 0 - - - 0 0 0 0 0 X X X X 0 0 X 0 X 0 X X X X X 0 X X
Koncentrované kyseliny 0 0 - - - - - - - - X X 0 0 - - X - X - X 0 0 0 0 - X X
Zriedené zasady 0 0 X X 0 0 0 0 0 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
Koncentrované zasady 0 0 - - - - - - - 0 X X X X - - X - X - X X X X X - X X
Inertné plyny 0 0 X X 0 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
Kyslé plyny 0 0 - - - 0 0 0 0 0 X X - - 0 0 X 0 X 0 X X X X X 0 X X
Vodik 0 0 0 0 - - - - - 0 0 X - - 0 0 X - X 0 X X X X X 0 X X
Kyslik 0 0 - - - - - - - - - X X X - - - - X - - X X X X - - -
Prchavé uhlovodiky 0 0 0 0 - - - - - X X X X X 0 0 X - X 0 X X X X X 0 X X
Rozpustadla 0 0 0 0 - X X X X X X X - - X X X 0 X X X X X X X X X X
Aminy, nitrily 0 0 - - - - - - - 0 X X X X X X X 0 X 0 X X X X X 0 X X
Mineralne oleje, tuky 0 0 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
Syntetické oleje 0 0 - - - X X X X X X X - - X X X X X X X X X - X X X X
Abrazivne média 0 0 - - 0 0 0 0 0 0 0 0 - - X X 0 X 0 X X - - - - X 0 0
Asfalty 0 0 - - - 0 0 0 0 0 0 0 - - X X 0 X 0 X X - - - - X 0 0
Potraviny (FDA) 0 0 - - - - - - - - - 0 - - - - - - - - - - - - - - X -
Barvy, laky 0 0 - - - - - - - X 0 X - - - - - - X X - X X X X X - -

Legenda: x = odporuc¢ané na pouzitie, 0 = obmedzené pouzitie, - = nevhodné na pouzitie
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