Trysky s plochym paprskem
A uchycené prevleCnou matici
Série 652

Instalace pomoci previetné matice.
Bezproblémova vyména trysek,
. . AN 2 14,8
jednoduché nasmérovani paprsku.
Stabilni uhel rozstfiku. Rovnomémeé
rozlozeni kapaliny ve tvaru parabo- -
ly. Trysky instalované v fadé maji !
velmi rovnomémé rozptyleni kapa- I > =
liny. A
Pouziti: . I
¢isténi ostfikem, opracovani Hex 10
povrchovych ploch, Gisténi sit, 303 SS/316 SS/Mosaz 303 S8/316 SS/Mosaz PVDF
Gidténi past, (¥20°-75°) (390°-120°) Hmotnost (mosaz) 9 g
mazani, nanaseci procesy.
4 objednaci ¢islo S g \VJ [I/min] Sitka réaprsku
Typ ¢islo materialu [mm] [mm] pfi p = 2 bar
2 16 (17930 |5 | | o B f
b -
5 2 p [bar] A*j
L= 0|3 . [US gal / .
2 olol| 8|8 min] pi H= | H=
D Sls|2|& 0.5 1.0 20 | 40psi | 3.0 5.0 10.0 | 250 mm | 500 mm
20° 0.70 060 | 0.16* | 0.23* | 0.32 0.10 0.39 0.51 0.72 65 125
1.00 0.80 | 0.31* | 0.44* | 063 0.20 0.77 1.00 1.40 65 125
1.35 110 | 0.62* | 0.88 1.25 0.39 1.53 1.98 2.80 65 125
652. 481 O 1.50 1.20 | 0.80* | 1.13 1.60 0.50 1.96 2.53 3.58 65 125
30° 0 0.60 050 | 0.16* | 0.23* | 0.32 0.10 0.39 0.51 0.72 115 230
0) 1.00 070 | 0.31* | 0.44* | 063 0.20 0.77 1.00 1.40 115 230
0) 1.20 0.90 | 0.50* | 0.71 1.00 0.31 1.23 1.58 2.24 115 230
652. 482 1.50 110 | 0.80* | 1.13 1.60 0.50 1.96 2.53 3.58 115 230
652. 562 2.00 1.50 1.25 1.77 2.50 0.78 3.06 3.95 5.59 115 230
652. 642 2.50 1.80 2.00 2.83 4.00 1.24 4.90 6.33 8.94 120 230
0 3.00 2.40 3.15 4.46 6.30 1.95 7.72 9.96 | 14.09 | 120 235
0) 3.50 2.70 4.00 5.66 8.00 2.48 9.80 | 1265 | 17.89 | 120 235
O) 4.00 3.10 5.00 7.07 | 1000 | 310 | 1225 | 1581 | 2236 | 120 240
I
45° 0) 0.70 050 | 0.16* | 0.23* | 0.32 0.10 0.39 0.51 0.72 180 340
0 1.00 060 | 0.31* | 0.44* | 063 0.20 0.77 1.00 1.40 185 340
O 1.20 0.90 | 0.50* | 0.71 1.00 0.31 1.23 1.58 2.24 185 340
652. 483 1.50 110 | 0.80* | 1.13 1.60 0.50 1.96 2.53 3.58 185 340
652. 563 2.00 1.40 1.25 1.77 2.50 0.78 3.06 3.95 5.59 185 340
652. 643 O 2.50 1.80 2.00 2.83 4.00 1.24 4.90 6.33 8.94 185 345
0) 3.00 2.40 3.15 4.46 6.30 1.95 7.72 9.96 | 14.09 | 190 355
0 3.50 2.60 4.00 5.66 8.00 2.48 9.80 | 1265 | 17.89 | 190 355
O) 4.00 3.00 5.00 7.07 | 1000 | 310 | 1225 | 1581 | 2236 | 195 360
60° T 0.70 040 | 0.16* | 023 | 0.32 0.10 0.39 0.51 0.72 275 525
O 0.90 050 | 0.22* | 0.32* | 045 0.14 0.55 0.71 1.01 275 525
@ 1.00 060 | 0.31* | 0.44* | 063 0.20 0.77 1.00 1.40 275 525
652. 404 1.20 0.80 | 0.50* | 0.71 1.00 0.31 1.23 1.58 2.24 275 525
652. 444 1.35 0.90 | 0.62* | 0.88 1.25 0.39 1.53 1.98 2.80 280 530
652. 484 1.50 1.00 | 0.80* | 1.13 1.60 0.50 1.96 2.53 3.58 280 530
0) 1.65 110 | 0.95* | 1.34 1.90 0.59 2.33 3.00 4.25 280 530
0) 2.00 1.30 1.25 1.77 2.50 0.78 3.06 3.95 5.59 280 525
O 2.20 1.50 1.58 2.23 3.15 0.98 3.86 4.98 7.04 280 520
652. 644 2.50 1.60 2.00 2.83 4.00 1.24 4.90 6.33 8.94 275 520
652. 674 2.70 1.80 2.38 3.36 4.75 1.47 5.82 751 | 1062 | 275 520
652. 724 3.00 2.10 3.15 4.46 6.30 1.95 7.72 9.96 | 14.09 | 275 520
0) 3.50 2.30 4.00 5.66 8.00 2.48 9.80 | 1265 | 17.89 | 270 515
0) 4.00 2.60 5.00 7.07 | 1000 | 3.10 | 1225 | 1581 | 2236 | 270 510
0 4.50 3.00 6.25 884 | 1250 | 3.88 | 1531 | 19.76 | 27.95 | 270 510
652. 884 5.00 3.40 800 | 11.31 | 16.00 | 4.96 | 19.60 | 2530 | 35.78 | 270 505
1) Vyhrazujeme si pravo dodat 316 SS nebo 316 L pod ¢islem materialu 17. Pokragovani tabulky na dalsi strané.

A = ekvivalent otvoru @ - E = nejuzsi priifez - “Odlidny obrazec rozstfiku.

Prepoditavaci vzorec pro tuto sérii: V, =V, * p& a7 | [T
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Série 652

Trysky s plochym paprskem
uchycené prevleCnou matici

% objednaci ¢islo g 5 \Y [I/min] Sitka %aprsku
Typ ¢islo materialu [mm] [mm] pfi p = 2 bar
2 16 (17" s |58 | | B f
b
& 2 p [bar] A}j
E (9] g N [US gal./ e
2 alol 8|8 min] pfi H= | H=
o) S| s|2|& 0.5 1.0 20 | 40psi | 3.0 5.0 10.0 |250 mm | 500 mm
75° 0.20 0.12 - 0.04* 0.05 0.02 0.06 0.08 0.11 285 550
0.20 0.08 - 0.05* 0.07 0.02 0.08 0.10 0.15 285 555
0.20 0.15 - 0.06* 0.08 0.02 0.10 0.13 0.18 290 560
652. 215 Ol - 10| - 0.40 0.20 - 0.08* 0.11 0.03 0.14 0.18 0.25 290 560
652. 245 Ol -10] - 0.50 0.30 - 0.12* 0.16 0.05 0.20 0.26 0.36 290 560
652. 275 Ol -10] - 0.60 0.30 0.11* 0.16* 0.22 0.07 0.27 0.35 0.49 290 560
0.40 0.20 0.06* 0.08* 0.11 0.03 0.14 0.18 0.25 380 760
0.50 0.30 0.08* 0.12* 0.16 0.05 0.20 0.26 0.36 380 760
0.60 0.30 0.11* 0.16* 0.22 0.07 0.27 0.35 0.49 450 795
O O O O 0.70 0.40 0.16* 0.23* 0.32 0.10 0.39 0.51 0.72 450 795
652. 336 OlO 10| O 0.90 0.50 0.22* 0.32* 0.45 0.14 0.55 0.71 1.01 450 795
652. 366 O O | 1.00 0.50 0.31* 0.44* 0.63 0.20 0.77 1.00 1.41 450 795
1.20 0.70 0.50* 0.71 1.00 0.31 1.23 1.58 2.24 450 800
1.35 0.80 0.62* 0.88 1.25 0.39 1.53 1.98 2.80 450 800
1.50 0.80 0.80* 1.13 1.60 0.50 1.96 2.53 3.58 450 800
O O O O 1.65 0.90 0.95* 1.34 1.90 0.59 2.33 3.00 4.25 450 800
652. 566 O O O O 2.00 1.10 1.25 1.77 2.50 0.78 3.06 3.95 5.59 450 805
652. 606 OlO[O]O| 220 1.20 1.58 2.23 3.15 0.98 3.86 4.98 7.04 450 805
O OO O 2,50 1.30 2.00 2.83 4.00 1.24 4.90 6.33 8.94 450 805
e O le © 2.70 1.40 2.38 3.36 4.75 1.47 5.82 7.51 10.62 450 810
OO OO 3.00 1.70 3.16 4.46 6.30 1.95 7.72 9.96 14.09 450 810
3.50 1.90 4.00 5.66 8.00 2.48 9.80 12.65 17.89 450 815
4.00 2.40 5.00 7.07 10.00 3.10 12.25 15.81 22.36 450 820
4.50 2.40 6.25 8.84 12.50 3.88 15.31 19.76 | 27.95 450 820
) OO 5.00 3.10 8.00 11.31 16.00 4.96 19.60 | 25.30 | 35.78 450 835
I I
120° () () 0.35 0.20 - 0.06* 0.08 0.02 0.10 0.13 0.18 640 1220
() () 0.40 0.20 - 0.08* 0.11 0.03 0.14 0.18 0.25 650 1230
) () 0.50 0.20 - 0.12* 0.16 0.05 0.20 0.26 0.36 655 1245
652. 277 O Ol - 0.60 0.30 - 0.16* 0.22 0.07 0.27 0.35 0.49 655 1250
652. 307 Ol -10 O 0.70 0.30 0.16* 0.23* 0.32 0.10 0.39 0.51 0.72 660 1260
652. 337 O O | 0.9 0.40 0.22* 0.32* 0.45 0.14 0.55 0.71 1.01 660 1260
1.00 0.50 0.31* 0.44* 0.63 0.20 0.77 1.00 1.41 660 1265
1.20 0.60 0.50* 0.71 1.00 0.31 1.23 1.58 224 660 1270
1.35 0.60 0.62* 0.88 1.25 0.39 1.53 1.98 2.80 665 1270
652. 487 OO0 |O| 150 0.60 0.80* 1.13 1.60 0.50 1.96 2.53 3.58 665 1270
652. 517 O O O O 1.65 0.90 0.95* 1.34 1.90 0.59 2.33 3.00 4.25 670 1275
652. 567 OO0 |O| 200 0.90 1.25 1.77 2.50 0.78 3.06 3.95 5.59 670 1280
OO OO 220 1.10 1.58 2.23 3.15 0.98 3.86 4.98 7.04 675 1285
e O e 2.50 1.30 2.00 2.83 4.00 1.24 4.90 6.33 8.94 680 1295
O OO 2.70 1.40 2.38 3.36 4.75 1.47 5.82 7.51 10.62 685 1300
3.00 1.60 3.15 4.46 6.30 1.95 7.72 9.96 14.09 695 1315
3.50 1.70 4.00 5.66 8.00 2.48 9.80 12.65 17.89 705 1330
4.00 2.00 5.00 7.07 10.00 3.10 12.25 15.81 22.36 705 1330
4.50 2.30 6.25 8.84 12.50 3.88 15.31 19.76 | 27.95 800 1460
5.00 2.60 8.00 11.31 16.00 4.96 19.60 25.30 35.78 800 1460

1) Vyhrazujeme si pravo dodat 316 SS nebo 316 L pod €islem materialu 17.
A = ekvivalent otvoru @ - E = nejuzsi prurez

*0dligny obrazec rozstiiku

Technické zmény vyhrazeny.

Ptiklad Typ
objednani: 652. 145
JECHLER JRFRE:

Cislo materialu

< 16

objednaci ¢islo
652. 145. 16

Vazbova stranka na konci katalogu Vam nabizi prehled
rdznych montaznich moznosti. Rozsahlé pfislusenstvi k
montazi naleznete v kapitole "pFisluSenstvi".
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