
4.17

Instalace pomocí převlečné matice.
Bezproblémová výměna trysek,
jednoduché nasměrování paprsku.
Stabilní úhel rozstřiku. Rovnoměrné
rozložení kapaliny ve tvaru parabo-
ly. Trysky instalované v řadě mají
velmi rovnoměrné rozptýlení kapa-
liny.
Použití:
čištění ostřikem, opracování
povrchových ploch, čištění sít,
čištění pásů,
mazání, nanášecí procesy.

Trysky s plochým paprskem
uchycené převlečnou maticí
Série 652
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45° 652. 303
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Hmotnost (mosaz) 9 g
303 SS/316 SS/Mosaz
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Pokračování tabulky na další straně.
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1) Vyhrazujeme si právo dodat 316 SS nebo 316 L pod číslem materiálu 17.
A = ekvivalent otvoru ø · E = nejužší průřez · *Odlišný obrazec rozstřiku. 

.  
V2 = V1 *

p2

p1

.  
Přepočítávací vzorec pro tuto sérii:
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Trysky s plochým paprskem
uchycené převlečnou maticí
Série 652
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1) Vyhrazujeme si právo dodat 316 SS nebo 316 L pod číslem materiálu 17.
A = ekvivalent otvoru ø · E = nejužší průřez
*Odlišný obrazec rozstřiku
Technické změny vyhrazeny. 

Příklad Typ + číslo materiálu = objednací číslo

objednání: 652. 145 + 16 = 652. 145. 16

Vazbová stránka na konci katalogu Vám nabízí přehled
různých montážních možností. Rozsáhlé příslušenství k
montáži naleznete v kapitole "příslušenství".
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652. 216

652. 246

652. 276

652. 306

652. 336
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652. 606

652. 646

652. 676

652. 726

652. 766

652. 806

652. 846

652. 886

652. 187

652. 217

652. 247

652. 277

652. 307

652. 337

652. 367

652. 407

652. 447

652. 487

652. 517

652. 567

652. 607

652. 647

652. 677

652. 727

652. 767

652. 807

652. 847

652. 887

.  
V2 = V1 *

p2

p1

.  
Přepočítávací vzorec pro tuto sérii:


