
4.11

Kompaktní konstrukce je
vhodná pro stísněné
montážní podmínky. Stabilní
úhel rozstřiku. Rovnoměrné
rozložení kapaliny ve tvaru
paraboly.
Použití:
čisticí zařízení, chlazení a
ostřik trubek.

Trysky s plochým rozstřikem

Série 610

objednací číslo

Typ Č. mat.
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H = 

250 mm
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500 mm

Hmotnost (mosaz) 10 g
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610. 301

610. 361

610. 441

610. 481

610. 302

610. 362

610. 402

610. 482

610. 562

610. 303

610. 363

610. 403

610. 483

610. 563

610. 643

610. 304

610. 334

610. 364

610. 404

610. 444

610. 484

610. 514

610. 564

610. 604

610. 145

610. 165

610. 185

610. 215

610. 245

610. 275

30°

45°

60°

75°

A = ekvivalent otvoru ø · E = nejužší průřez
* Odlišný obrazec rozstřiku
Technické změny vyhrazeny. Vazbová stránka na konci katalogu Vám nabízí přehled

různých montážních možností. Rozsáhlé příslušenství k
montáži naleznete v kapitole "příslušenství".Příklad Typ + číslo mater. = objednací číslo

objednání: 610. 301 + 16 = 610. 301. 16
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Hex 14

1
1

7

Pokračování tabulky na další straně.

.  
V2 = V1 *

p2

p1

.  
Přepočítávací vzorec pro tuto sérii:



4.12

A = ekvivalent otvoru ø · E = nejužší průřez
* Odlišný obrazec rozstřiku
Technické změny vyhrazeny. 

Vazbová stránka na konci katalogu Vám nabízí přehled
různých montážních možností. Rozsáhlé příslušenství k
montáži naleznete v kapitole "příslušenství".

Příklad Typ + číslo materiálu = objednací číslo

objednání: 610. 216 + 16 = 610. 216. 16
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0.71

0.88

1.13

1.34

1.77

2.23

0.06*
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0.59

0.78

0.98

3.0
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610. 216

610. 276

610. 306

610. 336

610. 366

610. 406

610. 446

610. 486

610. 516

610. 566

610. 606

610. 187

610. 217

610. 247

610. 277

610. 307

610. 337

610. 367

610. 407

610. 447

610. 487

610. 517

610. 567

610. 607
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Trysky s plochým rozstřikem

Série 610

.  
V2 = V1 *

p2

p1

.  
Přepočítávací vzorec pro tuto sérii:


