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Uzavírací zátka

Regulační zařízení
a uzavírací hrot

Regulační zařízení/
 rychločisticí zařízení

Pneumaticky
ovládaný ventil

Těsnění

Pouzdro

Tryska

Vroubkovaná
matice

Jemné rozprašování ve
formě plochého paprsku
pomocí vzduchu nebo
plynu.
Princip přívodu kapaliny pod
tlakem.
Vnější směšování médií.
Aplikace:
zvlhčování pásů, chlazení,
zvlhčování zboží, rozprašo-
vání viskózních médií

Pneumatické rozprašovací trysky
Plochý paprsek, tlakový princip, vnější směšování
Série 136.6
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E = nejužší průřez (pro vodu)
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Pneumatické rozprašovací trysky
Plochý paprsek, tlakový princip, vnější směšování
Série 136.6
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Pneumatické rozprašovací trysky
Plochý paprsek, tlakový princip, vnější směšování
Série 136.6

E = nejužší průřez (pro vodu)

Příklad Typ + Č. materiálu (xx) = Objednací číslo

objednání 136. 664 xx. A2 + 1Y = 136. 664. 1Y. A2

Pokračování tabulky na další straně

60°

Tlak kapaliny p [bar]



1.20

A1

A2

A3

1

2

A1

A2

A3

1

2

přívod kapaliny

ovládací vzduch pro pneumatický ventil

přívod rozprašovacího vzduchu

pneumaticky ovládaný ventil 
Objednací číslo 013. 601. xx. xx. (viz strana 1.28)

Pneumatická rozprašovací tryska
Objednací číslo 136. 6x. xx. xx

Zvlhčování obilí v mísicím bubnu

136. 691. xx. A2 2.5

1.40

1.80

2.20

2.60

3.00

3.40

3.80

4.20

4.60

5.00

5.40

5.60

13.80

16.30

18.80

21.30

23.70

26.10

28.60

31.00

33.40

35.80

38.30

39.40

52.00

50.00

48.60

47.50

46.50

45.40

44.40

42.90

41.50

39.90

38.90

38.50

2.00

2.40

2.80

3.20

3.60

4.00

4.40

4.80

5.20

5.60

6.00

-

67.30

64.60

62.00

60.40

58.00

56.20

54.20

52.40

49.90

48.10

46.40

-

17.50

20.10

22.50

24.90

27.30

29.80

32.10

34.70
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87.70

84.30

80.70

77.00

74.40

71.10

68.10
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63.20

-

-
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23.60

26.00

28.50

30.90

33.40

35.90

38.30

40.80

42.00

-

-
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3.40

3.80
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4.60
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5.40

5.80
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88.40
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81.30

78.20

74.30

71.10

68.90

-

-

21.20

23.70

26.10

28.50

31.00

33.40

35.80

38.20

40.70

41.90

-

-
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0.30
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150

160

160

160

150

200

205

205

210

210

● ●

Objednací číslo

Typ č. materiálu

3
1
6
L

Ú
h

e
l r

o
zs

tř
ik

u

E
Ø

[mm]

Tlak kapaliny p [bar] Rozměry paprsku

351Y

P
o
n
ik

lo
va

n
á

m
o
sa

z
<)

B1
[mm]

B2
[mm]p

V
zd

u
ch

[b
a
r]

p
V

zd
u
ch

[b
a
r]

p
V

zd
u
ch

[b
a
r]

p
V

zd
u

ch
[b

a
r]

p
V

o
d
a

[b
a
r]

V
 V

o
d
a

[l 
/ h

]

V
 V

o
d
a

[l 
/ h

]

V
 V

o
d
a

[l 
/ h

]

V
 V

o
d
a

[l 
/ h

]

V
n

V
zd

u
ch

[m
3

 / h
]

V
n

V
zd

u
ch

[m
3

 / h
]

V
n

V
zd

u
ch

[m
3

 / h
]

V
n

V
zd

u
ch

[m
3

 / h
]

0.07 0.15 0.30 0.35

p
V

zd
u
ch

[b
a
r]

Pneumatické rozprašovací trysky
Plochý paprsek, tlakový princip, vnější směšování
Série 136.6

E = nejužší průřez (voda)
Příklad Typ + Č. materiálu (xx) = Objednací číslo

objednání 136. 691 xx. A2 + 1Y = 136. 691. 1Y. A2

60°

Pokyny k provozu:
U pneumatických rozprašovačů s
vnějším
směšováním je možné při konstantním
tlaku vzduchu regulovat průtok kapaliny
až k nule.


